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La nostra aspirazione € costruire
i migliori tavoli per saldatura!

Gentile Signore/a,

Non importa che Lei si occupi di lavorazioni pesanti per costruire locomotive

o ponti o che invece produca piccole lavorazioni in metallo. Con i nostri tavoli
ricevera uno strumento solido, che sa rispondere a tutte le Sue esigenze. Solido e
affidabile, cosi come la Baviera del Sud, dove si trova il nostro quartier generale.

A Oberottmarshausen, vicino al capoluogo della regione, Monaco, e vicino ad
Augsburg. Qui & dove sono stati inventati il motore diesel, il primo sottomarino
o il robot industriale a sei assi Famulus; invenzioni che hanno rivoluzionato il
mondo, Cosicché che Lei possa ottenere risultati precisi. Nei nostri sistemi di
saldatura e serraggio mettiamo moltissimo Know-how. Non solo la nostra, ma
anche la Vostra esperienza. Utilizziamo le Vostre raccomandazioni e i Vostri
consigli durante lo sviluppo dei nostri prodotti.

Come per esempio nell' attuale sviluppo:
Professional Extreme.

Attraverso la combinazione di due processi di indurimento, si ottiene un tavolo

per saldatura che & piti duro dell' acciaio degli attrezzi ed ha un design eccellente.

Siamo stati premiati a livello Europeo e negli USA per il suo design estetico.
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Su questa base, inseguiamo la nostra passione: quella di sviluppare soluzioni
intelligenti, orientate al futuro e flessibili, legate a Un’ alta qualita del design.
Leggete ulteriori informazioni sulla nostra creativita alle pagine 12. Vogliamo
invitarVi, con il nostro catalogo, a conoscere il complesso portfolio della Bernd
Siegmund GmbH. Leggete dei nostri collaudi, delle nostre innovazioni, dei nostri
servizi e delle nostre soluzioni speciali in pit di 700. Facilitiamo sensibilmente i
Vostri processi di saldatura, misurazione, fissaggio e serraggio.

Buon divertimento!

PS: Cliccate la nostra homepage www.siegmund.com -
ci potete trovare offerte specialil
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LA NOSTRA AZIENDA

Siegmund Group /
Bernd Siegmund GmbH

La storia dell' attuale Siegmund Group inizia nel 1982:

A 26 anni, Bernd siegmund, laureato in ingegneria apre il suo ufficio tecnico ad
Augsburg. Allora sviluppava strutture, sistemi di trasporta, macchinari e pezzi di
macchinari per I' industria automobilistica ed ambientale.

0ggi, siamo un' azienda familiare con diverse compagnie legalmente differenti.
Abbiamo piti di 300 dipendenti e relazioni commerciali in piti di 50 paesi in
tutto il mondo.

Siamo attivi in questi principali settori:

produzione e sviluppo di tavoli per saldatura e serraggio produzione e sviluppo
di macchinari e parti di macchinari. Attorno a questi settori di attivita, offriamo
i corrispondenti prodotti ed accessori e ci consideriamo appaltatori di servizi in
materia tecnica.

Bernd Siegmund GmbH dall'autunno 2018 ha sede in Oberottmarshausen, nel
sud della Germania, nella splendida Baviera. Qui c'¢ il quartier generale dove i
progettisti sviluppano gli strumenti per garantire il vostro e il nostro successo.

Presso la nostra sede di Deggingen, Degginger Maschinenbau GmbH, i nostri
tavoli vengono lavorati, trattati superficialmente, controllati e preparati per la
distribuzione.

Sedi del nostro gruppo aziendale:

Oberottmarshausen (D), Grossaitingen (D), Deggingen (D),
Gossau (CH), Skawina (PL), Lublin (PL), Ningbo (CN).

Area operativa ca. 150.000 m?, area di produzione e
magazzino ca. 60.000 m?
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A partire da agosto 2018

Skawina (PL)

Lublin (PL)
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Benefici dai nostri
valori Bavaresi!

I nostro quartier generale a Oberottmarshausen, situato nel centro della
Baviera (Germania meridionale), € senza dubbio parte integrante delle
principali aree economiche dell' Europa.

Le caratteristiche Bavaresi, un mix di high-tech e tradizione, svolge un
ruolo importante per noi. | valori come la tradizione, I' affidabilita e anche il
coraggio e |' apertura alla novita, si riflettono nella quotidiana cooperativita
operativa, relazionandosi con i nostri partner, clienti e prodotti.

Essendo situati vicino alla capitale della provincia, Monaco, beneficiamo
delle sue infrastrutture internazionali. Va menzionata a riguardo la varieta
dirisorse culturali e di paesaggio: magnifici castelli, laghi e, perché, il
conosciutissimo Oktoberfest.




SISTEMA DI FISSAGGIO E SALDATURA

Sistemi di tavoli per saldatura e
serraggio Siegmund - un sistema
di costruzione attento e flessibile
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SISTEMA DI FISSAGGIO E SALDATURA

Potete realizzare le applicazioni piu difficili in breve tempo grazie ai nostri sistemi Quindi potete scegliere liberamente al di fuori del nostro programma
di tavolo per saldatura e serraggio. Sono basati su un sofisticato e flessibile standard, in relazione ai vostri desideri e necessita, assemblando sino
sistema di costruzione che consiste in una combinazione sistematica di fori e a 10.000 varianti di tavoli - senza considerare le dimensioni speciali.

elementi di fissaggio compatibili.
Dal 2009, stiamo migliorando i nostri tavoli per saldatura e serraggio

Scegliete tra circa 10.000 variabili di tavoli con un processo ambientale, termo-chimico, il nitruro di plasma.
Quindi, la superficie dei tavoli & maggiormente protetta da schizzi di
I nostri tavoli di saldatura e bloccaggio sono disponibili in tre modelli: 16 mm saldatura, ruggine e graffi.

(sistema 16), 22 mm (sistema 22) e 28 mm (sistema 28). Per ogni modello &
possibile scegliere tra un'ampia gamma di misure, piedi e materiali.
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LA NOSTRA AZIENDA

I tavolo che si paga da solo!
Risparmiate tempo e denaro
con un tavolo Siegmund

Scegliete un tavolo Siegmund e risparmiate subito denaro. Grazie al top della qualita dei nostri tavoli,
ottenete un attrezzo con il quale lavorare in massima precisione e con un tasso di errore diminuito.
Grazie al sistema modulare, potete assemblare numerose applicazioni entro un breve tempo. Quindi si
riduce il tempo di set-up e si riducono I' area di stoccaggio e i costi.

VANTAGGI CON UN TAVOLO DI SALDATURA E SERRAGGIO SIEGMUND:
6 Breve tempo di set-up / Risparmio di tempo 0 100% ripetitibilita o Carico elevate
° Reazioni veloci ai cambiamenti ° Facile bloccaggio in ogni punto o Stessa base per ogni progetto

6 Nessuna deformazione in saldatura ° Significativamente meno rilavorazioni ° Basso tasso di errore



LA NOSTRA AZIENDA

Per voi— un' ulteriore prestazione

Non "vendiamo "solo" tavoli per saldatura, ma anche un' intera gamma di servizi

e apparecchiature correlate.

OTTENETE

e Un' offerta comprensiva di elementi di
fissaggio, come squadre, attacchi, bulloni,
morsetti e altro, cosicché possiate creare
ogni genere di dispositivo di serraggio.

° Consultazione individuale e competente.
Suggerimenti per costruzioni complicate e
sofisticate.

Soluzioni per i vostri scopi di fissaggio in
CAD-data (SAT, DFX o STEP)

Progetti su misura. Dalla progettazione

alla realizzazione, vi aiutiamo a svolgere i
compiti pitt complicati, come per esempio la
costruzione di piattaforme di lavoro di grandi
dimensioni.

Corsi di formazione gratuiti e sul campo nei
nostri quartier generali. Qui potete vedere
esempi di uso e super strutture, dal vivo.

Esempi "reali" di uso su Internet, il motto:
imparare dagli altril

Esempi di uso in 3D scaricabili dalla nostra
homepage.

Offerte speciali su www.siegmund.com

I nostri flyer gratuiti con offerte e novita sui
nostri prodotti. Il flyer esce in 30 lingue, 5 volte
all'anno e in un' edizione di 180,000 copie.
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° Comunicazione, forse anche nella vostra
lingua. Nella nostra azienda si parlano
10 lingue. Il catalogo attuale e la nostra
presenza su Internet si trovano in 30 lingue.

e I nostri codici QR con accesso diretto ai nostri
prodotti e a clip della nostra azienda.

o La possibilita di provare i nostri prodotti
a piti di 40 fiere in tutto il mondo e di
incontrarci di persona.
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Ci assumiamo la responsabilita

Essendo un' azienda familiare, la responsabilita e la salute dei nostri
dipendente ci stanno particolarmente a cuore. Stiamo investendo nelle
condizioni basilari per il nostro successo, attraverso misure come la
creazione di infrastrutture adatte e una ampia gamma di possibilita di
perfezionamento professionale. Inoltre, conta molto per noi |' assunzione
di giovani. Il tema dell' energia € intimamente connesso con il clima e la
protezione dell' ambiente.

Da lungo tempo stiamo utilizzando energie pi efficienti nei nostri
stabilimenti, per ridurre le emissioni. Abbiamo deciso di utilizzare una
delle procedure che pili & amica dell' ambiente, basata sull' uso di
idrogeno, ossigeno e azoto, i principali componenti di aria e acqua. In piti i
nostri stabilimenti sono scaldati con calore residuo.

Nel nostro quartier generale a Oberottmarshausen utilizziamo una delle
fonti di energia pili pulite: I' inesauribile energia del sole. Il nostro sistema
fotovoltaico produce pili energia di quanta ce ne serva. A beneficiare del
nostro impegno non sono solo il clima e I' ambiente. Otteniamo anche un
vantaggio economico facendo attenzione al consumo di energia.
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DISTRIBUZIONE / LOGISTICA

Il nostro obbiettivo:
disponibilita immediata

OLTRE Al NOSTRI SITI LOGISTICI E DI PRODUZIONE GIA
ESISTENTI, A OBEROTTMARSHAUSEN E STATA COSTRUITA
UNA NUOVA SEDE AZIENDALE.

Da molti anni, Bernd Siegmund GmbH produce con successo e distribuisce tavoli
saldatura e sistemi di serraggio in tutto il mondo. In qualita di leader del mercato
mondiale disponiamo di oltre 60.000 m? per la produzione e lo stoccaggio dei
nostri tavoli e accessori di saldatura all'interno del gruppo di aziende, tra cui il
nostro nuovo sito a Oberottmarshausen e Skawina.

Nella nuova sede di Oberottmarshausen (a circa 5 km da GroBaitingen) é stata
costruito il nuovo quartiere generale aziendale con un magazzino di 18.000 m2.
Con una cosl alta capacita di stoccaggio, siamo in grado di ridurre i tempi

di consegna in tutto il mondo e possiamo condividere la nostra posizione di
prestigio con altri marchi come Amazon, BMW, Aldi e Lidl.
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A partire da agosto 2018




DISTRIBUZIONE / LOGISTICA

Consegniamo in tutto il mondo

UNA BASE PER IL NOSTRO SUCCESSO E LA STRETTA CO-OPERAZIONE CON |
NOSTRI RIVENDITORI. SONO | NOSTRI PARTNER PIU IMPORTANTI.

Ogni giorno, imprenditori e imprese industriali si affidano ai tavoli Siegmund,
in pit di 50 paesi.

* Egitto * Estonia Kazakistan *QOlanda *Serbia Tunisia
Algeria * Finlandia *Croazia Norvegia *Singapore *Turchia
* Australia * Francia * Lettonia * Austria *Slovacchia *Ucraina
*Belgio * Grecia Liechtenstein Pakistan *Slovenia *Ungheria
* Bosnia-Herzegovina *India * Lituania *Polonia *Spagna Uruguay
Brasile Indonesia Lussemburgo *Portogallo Sud Africa *USA
* Bulgaria Israele * Malesia *Romania * Corea del Sud * Emirati Arabi Uniti
Cile * talia Marocco *Russia *Taiwan * United Kingdom
*Cina * Giappone Messico *Svezia *Thailandia *Bielorussia
* Danimarca * Canada * Nuova Zelanda Svizzera * Repubblica Ceca

* Siegmund-Fiere 2017 / 2018
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Argomenti, tendenze, sviluppi
e buone conversazioni

LE FIERE SONO MOLTO IMPORTANTI PER NOI

Le fiere riflettono i temi, le tendenze e gli sviluppi dei settori. Ci offrono il luogo e I' opportunita di
scambiarci esperienze, idee e know-how. Inoltre ci forniscono la piattaforma adatta per introdurre
i nostri prodotti. Le fiere rappresentano un punto di incontro in cui instaurare delle conversazioni
positive e in cui fare ottimi affari.

Convincerti della qualita dei nostri prodotti e trovarci al nostro stand espositivo.

Non vediamo I'ora di incontrarvi.

G AN MR Wy

Guarda il video sulla fiera
di saldatura e taglio 2017 per
vedere il nostro leone bavarese!

in tutto il mondo! Qui trovate il
calendario delle fiere:

www.siegmund.com/Vexhibition-info

[ 0
Potete incontrarci a circa 40 fiere E z E

www.siegmund.com/Vschweissenundschneiden
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La forza dell' innovazione per il vostro
ed il nostro successo

Siamo un leader nel settore tavoli per saldatura e vogliamo rimanere tali. Quindi continuiamo a perseguiamo la
nostra vision, quella di costruire il miglior tavolo da saldatura del mondo in futuro.

Per questo scopo servono: spinta verso I innovazione, forza e determinazione. Questa direzione la seguiamo
attraverso il nostro lavoro consistente, I istinto per gli sviluppi futuri sul mercato e lo stretto dialogo con voi.
La nostra ferma volonta a un continuo sviluppo di prodotti e servizi, cosi che voi possiate contrarvi sulle vostre
competenze, per essere competitivi e di successo.

SIEGMUND WORKSTATION

Con la nuova Siegmund Workstation crei il tuo posto di lavoro
perfetto in un sistema modulare. La Siegmund Workstation
puo essere adattata e ampliata per soddisfare le tue esigenze
individuali. Sia la segatura, la perforazione o la saldatura —
I'assoluto all-round in ogni officina!

SUB TABLE BOX

Raccomandato per ogni tavolo di saldatura Siegmund:
Con la Siegmund ST Box hai sempre a portata di
mano i tuoi attrezzi. Crea spazio per stoccaggio e
organizzazione al tuo tavolo di saldatura.




INNOVAZIONI

SIEGMUND PREMIUM LIGHT

Per bloccare i pezzi, ora offriamo prodotti piti leggeri che hanno un
impatto minore sul carico massimo e sono pit facili da maneggiare.

PRESSA DA TOVOLO

La pressa da tavolo viene utilizzata per raddrizzare
prodotti o pezzi in acciaio deformati.

e

BULLONE DI SERRAGGIO RAPIDO CON IMPUGNATURA

Con il bullone a serraggio rapido con impugnatura, i componenti possono essere fissati
rapidamente e facilmente senza attrezzi aggiuntivi.

SUPPORTO REGOLABILE IN ALTEZZA

Il supporto regolabile in altezza con scala offre una superficie di appoggio
solida e puo essere utilizzato in tutti i fori del sistema.
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)) Grazie al concetto intelligente della
Workstation Siegmund, tutti gli strumenti
sono sempre a portata di mano sul posto di lavoro.

Questo crea una zona operativa pratica e in ordine
e offre spazio sufficiente per i vostri accessori.

La Workstation Siegmund
@ stata premiata con
BEST OF THE

INDUSTRIEPREIS 2018
nella categoria
"Tecnologie in produzione".

2018
BEST OF

Dimensioni Workstation (L x L x A): 1200 x 800 x 850 mm
Peso Workstation senza ruote o cassetti: ca. 139 kg



SIEGMUND WORKSTATION

PIASTRA FORATA
(1200 x 800 mm)

MATERIALI
o Utensile in acciaio
. - = o Utensile in acciaio + Nitrurazione plasma
~ o Utensile in acciaio Premium Light
_—— o Utensile in acciaio Premium Light + Nitrurazione plasma

 Acciaio di alta qualita S355J2+N

 Acciaio di alta qualita S355J2+N + Nitrurazione plasma
o Acciaio inox

 Acciaio inox Light

PROTEZIONE DA IMPURITA

Due lamine sotto la piastra del tavolo proteggono
i vostri attrezzi da spruzzi e sporco di saldatura.
Per la pulizia, puoi estrarre le due lamine come

i cassetti.

PIEDI

La combinazione del piede con ruota rende la
Siegmund Workstation mobile. Le piastre, sulle
quali sono fissate le ruote, sono regolabili e
consentono una superficie di lavoro precisa.
(Ruota opzionale)

TENUTA

La Workstation Siegmund ha una portata
globale di ca. 1.000 kg. Quando &
equipaggiata con le ruote, la capacita di
carico si riduce a ca. 400 kg.

STOCCAGGIO SUFFICIENTE

La Siegmund Workstation dispone di uno spazio di stoccaggio definito per molti
accessori. Altri utensili possono essere conservati negli scaffali. In questo modo tutto
@ a portata di mano. Attraverso gli optionals, & possibile completare la tua postazione
di lavoro con cassetti pratici a diverse altezze. Qui troverai spazio per qualsiasi tipo di
strumento. Il montaggio € possibile in qualsiasi momento.

600 mm

600 mm di spazio per cassetti a sinistra e a destra.
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)) Crea spazio sotto il tuo tavolo
di saldatura con la pratica

Sub Table Box Siegmund.

Dimensioni ST Box (L x W x H): 630 x 510 x 420 mm
Peso ST Box senza cassetti: ca. 36 kg

)) | tuoi utensili sempre a portata di mano

SYSTEM 28 BASIC

SYSTEM 22 SYSTEM 16

SYSTEM 28 SYSTEM 16 BASIC
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SUB TABLE BOX

ORGANIZZAZIONE E SPAZIO DI STOCCAGGIO

Con la Siegmund ST Box hai sempre a portata di mano i tuoi attrezzi.
Crea spazio per stoccaggio e organizzazione al tuo tavolo di saldatura.

Spazio di 360 mm per i cassetti

CAPACITA' DI PORTATA

La ST Box pud essere caricata con un massimo di ca. 100 kg.
Ogni cassetto porta un carico massimo di ca. 50 kg.

BEN PROTETTO

La custodia completamente chiusa protegge il contenuto
dei cassetti da sporco e spruzzi di saldatura.

MONTAGGIO

Indipendentemente dalle dimensioni del tavolo o dalle sue nervature,
la ST Box puo essere fissata su ogni tavolo di saldatura Siegmund.

INSTALLAZIONE

Con ogni consegna riceverai anche le istruzioni per il montaggio
in autonomia. Dopo I'assemblaggio, € possibile fissare
facilmente la ST Box al tavolo di saldatura.
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)) Grazie al materiale piu sottile ma molto piu
tenace di Siegmund Premium Light, e possibile
risparmiare fino al 40% di peso rispetto al materiale
convenzionalmente utilizzato.

LA NUOVA SERIE PREMIUM LIGHT

Per bloccare i pezzi, ora offriamo prodotti pili leggeri che hanno un impatto minore sul carico
massimo e sono pit facili da maneggiare.

Non ci sono riduzioni di qualita nonostante lo spessore del materiale piu sottile! Abbiamo
sviluppato una versione Light in collaudata lega Professional Extreme X8.7. Questo ti dara
tutti i vantaggi del Professional Extreme 8.7.

Soprattutto se usato in combinazione con posizionatori o nelle isole robotizzate, puoi
lavorare in modo piu efficiente grazie al loro peso ridotto.



PREMIUM LIGHT

CARATTERISTICHE

Accessori in acciaio X8.7,

nitrurazione al plasma con rivestimento BAR
Durezza della base ca. 280 — 340 Vickers
Durezza della superficie ca. 450 — 850 Vickers

Diametro fori @ 28 mm

Scala 100x100 mm
Spessore materiale 15 mm

RESISTENZA ALL' URTO

Elevata resistenza agli urti dovuta all'acciaio
per utensili indurito.

RESISTENZA Al GRAFFI & PROTETTO DA CORROSIONE

La nitrurazione al plasma e il successivo rivestimento BAR
proteggono da graffi, corrosione e spruzzi di saldatura.

DURATA

Maggiore durata grazie alla nostra lega speciale
Professional Extreme X8.7.

PIASTRA ADATTATORE TAVOLI OTTAGONALI

Su richiesta, possiamo produrre la piastra di adattamento con un modello di
foro di connessione speciale in base alle vostre esigenze con un sovrapprezzo.
A causa della personalizzazione, il peso puo variare. Le piastre di appoggio o le
piastre di adattamento non sono incluse nella fornitura dei tavoli ottagonali.

olo o o ofo
0000
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)) Con il bullone a serraggio rapido con impugnatura,
| componenti possono essere fissati rapidamente e

facilmente senza attrezzi aggiuntivi.




BULLONE DI SERRAGGIO RAPIDO CON IMPUGNATURA

33-60 mm

CORSA DI BLOCCAGGIO VARIABILE

La corsa di serraggio puo essere regolata con il dado di
regolazione con un intervallo da 33 a 60 mm.

SU MISURA

Ideale per I'uso con componenti personalizzati.
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)) Raddrizza i prodotti in acciaio deformati, rimuovi le
irregolarita indesiderate o le tensioni nel materiale
senza sforzo con la nuova pressa da tavolo Siegmund.




PRESSA DA TOVOLO

FORZA DI PRESSIONE ELEVATA

Forza di compressione 2,5 tonnellate con una forza
operativa di ca. 330 N.

LAVORAZIONE IN POSIZIONE VERTICALE

Con l'ajuto del bullone integrato, la pressa da tavolo
puo essere fissata al quadrato e fissata ulteriormente
con una battuta dall'alto.

CURVATUBI

Con una speciale spina, possono essere piegati o raddrizzati tubi
fino a @ 45 mm. Con una corretta gestione, diverse operazioni di
piegatura risulteranno pulite senza segni.

LAVORAZIONE NEGLI ANGOLI

Gli angoli possono essere tesi con una punta di alluminio.
La saldatura interna non sara danneggiata da questo.
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Per semplificare il tuo lavoro quotidiano, lavoriamo
Ogni giorno su NUOVI accessori.

NITRURO RAGGI OTTIMIZZATI

Anche molti congegni per serraggio Su stop e squadre piccoli aggiustamenti per una maggiore stabilita
vengono ora nitrurati
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L"illustrazione mostra un' illustrazione dei prodotti aggiornati.



INNOVAZIONI

SYSTEM 22 ELEMENTI DI COLLEGAMENTO ALLUMINIO-TITANIO

molti nuovi dispositivi di bloccaggio bloccaggio trasversale Squadre a U in alluminio-titanio per nuove

possibilita di bloccaggio
.;:"
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Accessori adatti
perituoi progetti

Offriamo una gamma completa e perfettamente bilanciata di prodotti per ogni applicazione.
Grazie a un sofisticato sistema modulare con una grande varieta di accessori di sistema

di bloccaggio compatibili, € possibile realizzare complesse possibilita di applicazione e
combinazione in tempi brevi.

SIEGMUND IN AZIONE

Non importa che si tratti di una piccola industria o di un conosciuto impianto industriale,
della costruzione di un prototipo o di costruzione di massa, con o senza robot:

I nostri sistemi di tavoli per saldatura e serraggio sono utilizzati in una moltitudine di industrie!




SIEGMUND IN AZIONE

PERFORMANCE.
OGNI GIORNO.

Tutti i testi, le immagini e gli elementi di design sono protetti da copyright di
Bernd Siegmund GmbH. Nessuna parte di questo catalogo puo essere modificata,
duplicata o pubblicata al di fuori di questo catalogo in forma analogica, digitale o
di altro tipo senza |'approvazione scritta del proprietario legale.
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JORDI SCHLOSSEREI, AARBURG (CH)

Fin dal 1995, la societa Jordi Lavorazioni Metalliche AG progetta e crea elementi
ed arredi per la casa. Per questo, il metallo viene combinato e lavorato con altri
materiali. Il tavolo di saldatura Siegmund offre un'ottima base per questi diversi
campi di utilizzo.

Nell'esempio pratico si vede la produzione di un balcone per una casa. Per
poter lavorare pil velocemente ed in maniera efficace, i singoli componenti
della ringhiera sono fissati sul tavolo di saldatura con battute e morsetti e
successivamente saldati.




LAVORAZIONE ACCIAIO INOX

T. T. ROZSDAMENTES, BUDAPEST (HU)

Fondata nel 1996, la ditta T. T. Rozsdamentes con sede in Ungheria, produce
attrezzature per cucine industriali e ospedali. Componenti per I'industria
automobilistica, espositori per i negozi di un noto marchio automobilistico.

Prima che T. T. Rozsdamentes utilizzasse i tavoli di saldatura Professional Extreme,
la produzione degli espositori richiedeva molto pili tempo, poiché i componenti

in metallo si piegavano a causa del calore accumulato durante il processo di
saldatura e questo richiedeva una rilavorazione dispendiosa in termini di tempo.
Il tavolo di saldatura Siegmund impedisce la flessione durante il processo di
saldatura e garantisce un prodotto finale di alta qualita e preciso.

vieamund B
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INGEGNERIA MOTOCICLISTICA i/

NORTON MOTORCYCLES, DERBY (UK)

La Norton Motorcycles, con sede nel Regno Unito, vanta oltre 100 anni di
esperienza nel settore della costruzione di motocicli. Gode di una altissima
considerazione tra i bickers professionisti e non. Ogni attivita, dalla ricerca e
sviluppo alla produzione, costruzione, collaudo e spedizione di motocicli viene
esequita presso I'impianto di Norton Hastings House.

Per garantire I'alta qualita e la stabilita del telaio del motociclo, Norton lavora con i
tavoli di saldatura Professional Extreme di Siegmund. Le immagini mostrano in che
modo le parti del telaio possono essere fissate sul tavolo di saldatura e saldate con
precisione utilizzando morsetti e quadrati di altezze diverse.
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LAVORAZIONE LAMIERA siegmur

W. NUSSER GMBH, SCHWABMUENCHEN (DE)

Qui & mostrata I' imbastitura del telaio di un corpo in metallo
(Industria alimentare).

Dopo molti anni, la superficie dei tavoli Siegmund nitrurati al
plasma e ben visibile. Questo speciale processo di indurimento della
superficie é efficace contro I' aderenza di schizzi di saldatura.



SIEMENS AG, MUENCHEN (DE)

Nello stabilimento di Monaco una locomotiva passa attraverso diverse
stazioni di lavorazioni durante il processo di produzione.

In questa stazione di lavorazione la copertura del telaio di base viene fissato
e componenti addizionali vengono imbastiti e saldati. Qui avviene anche I'
installazione del pavimento, grazie a un meccanismo di rotazione sviluppato
appositamente.

Il telaio di base, lungo 18 metri ha un peso totale di ca. 10 tonnellate.

COSTRUZIONE LOCOMOTIVA
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MONTAGNE RUSSE slegmun

MAURER SOEHNE GMBH & CO. KG, MUENCHEN (DE)

Un' intera ala della fabbrica € stata interamente con la guida di sostegno e
fondazione Siegmund. Dati gli altissimi carichi, i fori sono stati rinforzati con
rivestimenti temprati. L' installazione é stato condotta dalla Siegmund con il
supporto di una tecnologia laser 3D di ultima generazione.

Utilizzando uno specifico sistema di piattaforma costituito da singoli elementi, gli
strumenti di produzione possono essere collegati al sistema di rotaia. | componenti
della piattaforma e i tavoli Siegmund possono essere posizionati e fissati in
qualsiasi punto, fornendo la massima flessibilita.

Le illustrazioni mostrano come i carrelli delle montagne russe vengono assemblati
e sistemati nei tavoli Siegmund, utilizzando dei modelli forniti dal cliente. La
sicurezza delle giostre & garantita dalla massima precisione durante il processo di
produzione.




NOBISKRUG GMBH, RENDSBURG (DE)

Lavorazione su sui tavoli Siegmund, i cantieri necessitano fino a 5,600 m di
tubazioni per costruire un singolo yacht di lusso

La precisa installazione dei sistemi di tubazione richiede minima tolleranza
di produzione.

COSTRUZIONE NAVI




COSTRUZIONE PONTI
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MATTHAEUS SCHMID, BALTRINGEN (DE)

Minime tolleranze di produzione e massima capacita del sistema di rotaia, in
combinazione con telai di connessione. Cio permette la costruzione precisa al
millimetro di una passerella di 53 m dal peso di 70 tonnellate.
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LAVORAZIONE LAMIERA siegmur

HERZ ENERGIETECHNIK GMBH, PINKAFELD (AT)

Viene mostrata la produzione di una caldaia gassificatore a legno per tronchi e
bricchetti. La caldaia é costruita su un tavolo Siegmund con piedi accorciati, dato
che la gran parte del lavoro di saldatura avviene nella parte superiore del pezzo
lavorato.

Per garantire una lavorazione efficiente e veloce, le squadre in ghisa abbinate
alla forma della caldaia sono fissate al tavolo. La copertura esterna della caldaia
viene fissata in pochi secondi con i bulloni di serraggio magnetici e puo essere
assemblata con pochi aggiustamenti manuali.

Le dimensioni di una caldaia sono 1400 x 600 x 1400 mm, per un peso di 515 kg.
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TECNOLOGIA ROBOTIZZATA i/

TBI INDUSTRIES GMBH, FERNWALD-STEINBACH (DE)

La TBi Industries GmbH & un'azienda tedesca produttrice di apparecchiature per la
saldatura specializzata nello sviluppo e nella produzione di torce di saldatura. Una
particolare attenzione € rivolta alla tecnologia delle torce per saldatura e siostemi
di pulizia per la saldatura robotizzata. All'interno del loro laboratorio di test e
centro tecnologico, i tavoli di saldatura Siegmund vengono utilizzati per le

prove di saldatura.

Nelle immagini € possibile vedere una corsa di prova con un robot di saldatura.

Il piano del tavolo é stato collegato a un manipolatore mediante una piastra di
adattamento e offre, grazie alla superficie precisa anche in posizione inclinata, una
superficie di lavoro esatta per i lavori di saldatura.




TECNOLOGIA NELLA ILLUMINAZIONE

RICHTER LIGHTING TECHNOLOGIES, HEUBACH (DE)

La Richter Lighting Technologies GmbH si & specializzata nella progettazione,
sviluppo e costruzione in sistemi di illuminazione ed architettura dal 1994.

E particolarmente importante per Richter offrire ai propri clienti prodotti efficienti,
professionali, convenienti e di facile utilizzo.

In questo esempio pratico, € possibile vedere I'installazione di un apparecchio di
illuminazione speciale e un pannello acustico. Sul tavolo di saldatura Siegmund
sono fissate delle spazzole in grafite elettricamente conduttive (autocostruite).
Sono realizzati appositamente allo scopo di prevenire una carica elettrostatica
durante la produzione. Inoltre le spazzole consentono un facile spostamento delle
singole parti e prevengono danni al vetro acrilico e ai profili. Il modello di foro
parallelo del tavolo di saldatura Siegmund garantisce una disposizione uniforme
delle spazzole.
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STRUTTURE IN ACCIAIO i/

MARKTHALER GMBH & CO. KG, KAUFBEUREN (DE)

Le illustrazioni mostrano la produzione di un container speciale, utilizzato
come vasca di raccolta per fluidi. Viene utilizzato in ingegneria civile nella
foratura per pali di fondazione. Il fluido accumulato nel foro viene raccolto
e pulito. Il liquido viene ri pompato in seguito. Grazie all' utilizzo dei tavoli
Siegmund, non € necessaria la costruzione di modelli, cio riduce il volume
del tempo di produzione del 20-25 %.

Il container pesa 6.4 tonnellate ed ha un' ampiezza di 10 m, una profondita
dica. 2.5me un' altezza di 2.5 m.



TECNOLOGIA MOTOCICLI

WP PERFORMANCE SYSTEMS GMBH, MUNDERFING (AT)

I'loro centro di test interno conduce test per componenti statici
e dinamici. Il test puo durare dalle 3 alle 80 ore in relazione al
materiale e alla situazione di stress.

Le illustrazioni mostrano il controllo qualita dei tubi di sterzo
telescopici.
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TECNOLOGIA TERMICA siegmun

ETA HEIZTECHNIK GMBH, HOFKIRCHEN (AT)
Sui tavoli Siegmund viene costruita una testa agitatore per un deposito trucioli.

Il tempo di produzione per ogni pezzo & di ca. 1,5 ore. Il pezzo ultimato ha un
diametro di 6 metri.



COSTRUZIONE LOCOMOTIVA

VOITH TURBO, KIEL (DE)

Le illustrazioni mostrano la produzione di locomotive diesel-idrauliche.

| tavoli nitrurati al plasma richiedono poca manutenzione, facilitando la velocita
di adattamento. | funzionali congegni di fissaggio Siegmund permettono una
rapida lavorazione della produzione a basso volume.
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COSTRUZIONI IN METALLO E LAVORAZIONE LAMIERA i/

STERN EDELSTAHL, GEIERSTHAL (DE)

La societa tedesca "Stern Edelstahl GmbH" attraverso I'esperienza di molte
generazioni, offre un servizio competente nei settori pipeline, costruzione di
impianti, tecnologia dell'acqua e delle acque reflue come nella lavorazione della
lamiera. Al fine di offrire sempre ai propri clienti la massima qualita e affidabilita,
Stern Edelstahl produce i suoi prodotti sui tavoli per saldatura Siegmund e sulla
nuova Siegmund Workstation.

Abbiamo avuto la possibilita di vedere come i gruppi di lamiera e le parti in
tubolare sono stati prodotti sui tavoli di saldatura Professional Extreme. Grazie al
breve tempo di cambio utensile e all'alta precisione, "Stern Edelstahl" & in grado
di produrre in modo competitivo sui tavoli di saldatura Siegmund e offrire ai propri
clienti prodotti di alta qualita.




DESIGN PERSONALIZZATO

COSTRUZIONI IN METALLO BOEHM GMBH, EICHSTAETT (DE)

Qui & mostrata la costruzione, su tavoli Siegmund interconnessi, di una scala di
emergenza per la mensa di una scuola.

La costruzione a forma di vasca pesa ca. 4 tonnellate, ed é saldata da parti di
lamiera in acciaio di 15 mm. La scala € lunga 10 m, ampia 1,35 m e alta 1,60 m.
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MACCHINE UTENSILI E COSTRUZIONE IMPIANTI i/

GROB-WERKE GMBH & CO. KG, MINDELHEIM (DE)

Le richieste particolari dei clienti - come nel caso in cui si richieda la costruzione di
macchinari complessi - vengono soddisfatte grazie ai tavoli Siegmund.

Il sofisticato sistema Siegmund facilita I' adattamento facile e flessibile dei
congegni di serraggio, presentando una soluzione a risparmio di tempo per la
produzione di basso volume o per il design personalizzato.

e




COSTRUZIONE TRENI

STADLER BUSSNANG AG, BUSSNANG (CH)

Vengono costruiti una calotta e dei moduli per un vagone. Sono fatti di alluminio
e vengono fabbricati sui tavoli Siegmund. In seguito i componenti vengono
assemblati e saldati per creare il vagone.
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FRONTALI CAMINO Siegmun

GREUB, LOTZWIL (CH)

Le illustrazioni mostrano la produzione di frontali in vetro per camini fatte su
misura. La precisa superficie dei tavoli Siegmund, in combinazione ai loro accessori
flessibili aumentano la produttivita del 20-30 % per ogni pezzo prodotto.




IMPIANTI AD ALTA PRESSIONE

BHDT GMBH, HOENIGSBERG (AT)

| tavoli Siegmund facilitano la pre-fabbricazione di linee isometriche. Grazie

all" alta precisione dei tavoli, si possono costantemente condurre misurazioni
intermedie e finali. Cio non risulta sono in un risparmio potenziale di lavoro diretto,
per esempio, durante |' assemblaggio, riduce la rilavorazione.
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SCITEEX, WARSAW (PL)
Espandibile senza limiti - Pits superficie di lavoro, maggiore flessibilita.

Per componenti di grandi dimensioni che richiedono un assemblaggio
senza soluzione di continuita e assoluta planarita, il sistema a piattaforma
fatta di tavoli e cubi, & la soluzione ideale e gia adottata da molti clienti.

La quantita di ordini elaborati per questi sistemi, confermano che queste
soluzioni realmente dimostrare il loro valore. Il tuo grande vantaggio, alla
fine, & quello di produrre componenti di grandi dimensioni con precisione
e rapidita.



COSTRUZIONI METALLICHE KUENZLE, WEINFELDEN (CH)

Forti della propria esperienza, professionalita e qualita, la Kuenzle Metallbau AG
opera con architetti, imprese edili e privati. La perfetta pianificazione e le aree
di lavoro attrezzate in modo ottimale, anche con tavoli modulari di saldatura
Siegmund, costituiscono la base per I'alta flessibilita e precisione.

L'esempio mostra la produzione di un parapetto di balcone con profilo metallico

e parete in vetro. Per lavorare in maniera piu efficiente e rapido possibile, i
particolari periferici da saldare sono appoggiati e fissati su un tavolo Professional
Extreme cosl, i restanti singoli componenti possono essere fissati e saldati insieme
in pochi secondi.

STRUTTURE IN METALLO
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TAVOLI DA SALDATURASISTEMI

La base di lavoro giusto per ogni
applicazione - Siegmund Sistemi a
prima vista.

SYSTEM 28

Se si desidera realizzare progetti di

varia natura o principalmente di grandi
dimensioni, il sistema 28 & I'ideale.

Qui, le gambe equipaggiamento
standard possono essere caricate con

ca. 2.000 kg ciascuna. Con gli accessori si
ottengono solidi dispositivi di bloccaggio
per mantenere in posizione anche
applicazioni di grandi dimensioni e
pesanti.

SYSTEM 22

Sempre pili clienti scelgono il sistema 22.
E pili stabile del sistema 16 e pili leggero
del sistema 28.

SYSTEM 16

Per applicazioni semplici con peso ridotto
fino a max. ca. 1.000 kg per gamba,
equipaggiamento standard, consigliamo
il sistema 16. Grazie al passo standard
del foro di 50 mm, & possibile bloccare
facilmente anche piccole parti.

COMPATIBILE

Grazie al sofisticato sistema modulare
Siegmund, tutti i componenti possono
essere collegati utilizzando elementi di
bloccaggio.

SYSTEM 28

PER LE APPLICAZIONI PESANTI

MATERIALI

Spessore materiale ca. 24,5 - 27 mm

PROFESSIONAL 750

Acciaio di alta qualita S355J2+N,
nitrurazione al plasma con rivestimento BAR

PROFESSIONAL EXTREME 8.7 / 8.8

Accessori in acciaio X8.7 / X8.8,
nitrurazione al plasma con rivestimento BAR

DIAMETRO FORI @ 28 MM

1. Fori sulla superficie con griglia diagonale o

griglia di 100x100 mm
2. Fori con raggio 3 mm

3. Raggio 3 / 6 mm sui bordi e spigoli del tavolo

4. Altezza spalla laterale del tavolo 200 mm

Distanza tra i fori sulla spalla del tavolo 50 mm

5. Con scala sulla superficie
6. Costruzione rinforzata con nervature

l/_\ ®
siegmund
p




SYSTEM 22

PIU STABILE DEL SISTEMA 16, PIU CONVENIENTE DEL SISTEMA 28

MATERIALE

Spessore materiale ca. 17 - 19 mm

PROFESSIONAL 750

Acciaio di alta qualita S355J2+N,
nitrurazione al plasma con rivestimento BAR

DIAMETRO FORI @ 22 MM

1. Fori sulla superficie con griglia diagonale o
griglia di 100x100 mm

2. Fori con raggio 2,5 mm -

3. Raggio 3 / 6 mm sui bordi e spigoli del tavolo

4. Altezza spalla laterale del tavolo 150 mm
Distanza tra i fori sulla spalla del tavolo 50 mm

5. Con scala sulla superficie

6. Costruzione rinforzata con nervature

TAVOLI DA SALDATURASISTEMI

SYSTEM 16

PER APPLICAZIONI LEGGERE

MATERIALI

Spessore materiale ca. 11,5-13 mm

PROFESSIONAL 750

Acciaio di alta qualita S355J2+N,
nitrurazione al plasma con rivestimento BAR

PROFESSIONAL EXTREME 8.7

Accessori in acciaio X8.7,
nitrurazione al plasma con rivestimento BAR

DIAMETRO FORI @ 16 MM

1. Fori sulla superficie con griglia 50x50 mm
2. Fori con raggio 2 mm
3. Raggio 3 / 6 mm sui bordi e spigoli del tavolo - - -
4. Altezza spalla laterale del tavolo 100 mm
Distanza tra i fori sulla spalla del tavolo 25 mm
5. Con scala sulla superficie !
6. Costruzione rinforzata con nervature




TAVOLI PER SALDATURA SYSTEM 28

La gamma tavoli Siegmund del System 28
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TAVOLO SCANALATO PROFESSIONAL EXTREME 8.8 PROFESSIONAL EXTREME 8.7
MATERIALE Acciaio S355J2+N Lega speciale Siegmund X8.8 Acciaio da utensili  Lega speciale Siegmund X8.7 Acciaio da utensili
NITRURAZIONE PLASMA ] ] [ ]
DUREZZA DELLA BASE ca. 165 - 220 Vickers ca. 360 - 420 Vickers ca. 280 - 340 Vickers

DUREZZA DELLA SUPERFICIE

ca. 450 - 750 Vickers

ca. 500 - 900 Vickers

ca. 450 - 850 Vickers

SPESSORE MATERIALE ca.35-39mm/ 24,5-27 mm ca.24,5-27mm ca.24,5-27 mm
ALTEZZA LATERALE 200 mm 200 mm 200 mm
SCALA DIAGONALE - | [ ]
SCALA - | u

M Tavolo Standard

[ Disponibile con sovrapprezzo

— Non disponibile



TAVOLI PER SALDATURA SYSTEM 28

PROFESSIONAL 750 ACCIAIO INOX BASIC
Acciaio S355J2+N Acciaio inox X5CrNi18-10 (1.4301) Acciaio $355J2+N
| — _
ca. 165 - 220 Vickers ca. 266 — 382 Vickers ca. 165 - 220 Vickers

ca. 450 - 750 Vickers

@.24,5-27mm c@.24,5-27 mm @.24,5-27 mm

Nessun lato;

200 mm 200 mm Foratura filettata sui 4 lati




TAVOLI PER SALDATURA SYSTEM 22

La gamma tavoli Siegmund del System 22
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PROFESSIONAL 750
MATERIALE Acciaio $355J24N
NITRURAZIONE PLASMA [ ]
DUREZZA DELLA BASE ca. 165 - 220 Vickers
DUREZZA DELLA SUPERFICIE ca. 450 - 750 Vickers
SPESSORE MATERIALE @ 17-19mm
ALTEZZA LATERALE 150 mm
SCALA DIAGONALE n
SCALA [ ]

M Tavolo Standard

[ Disponibile con sovrapprezzo

— Non disponibile
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TAVOLI PER SALDATURA SYSTEM 16 i/

La gamma tavoli Siegmund del System 16

PROFESSIONAL EXTREME 8.7 PROFESSIONAL 750
Lega speciale Siegmund X8.7 L

MATERIALE Acciaio da utensil Acciaio 5355J2+N
NITRURAZIONE PLASMA ] [ ]
DUREZZA DELLA BASE ca. 280 - 340 Vickers ca. 165 - 220 Vickers
DUREZZA DELLA SUPERFICIE ca. 450 - 850 Vickers ca. 450 - 750 Vickers
SPESSORE MATERIALE ca.11,5-13mm . 11,5-13mm
ALTEZZA LATERALE 100 mm 100 mm
SCALA DIAGONALE O O
SCALA u ]

M Tavolo Standard [ Disponibile con sovrapprezzo — Non disponibile
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ACCIAIO INOX

Acciaio inox X5CrNi18-10(1.4301)

TAVOLI PER SALDATURA SYSTEM 16

BASIC NITRURATO AL PLASMA

Acciaio 5355J2+N

ca. 266 — 382 Vickers

ca. 165 - 220 Vickers

ca. 450 - 750 Vickers

@ 11,5-13 mm @ 11,5-13 mm
100 mm 50 mm
O —
0 ]
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SUPERFICI Qeymul

Materiali comparati

Il materiale base & una condizione
fondamentale per una elevata durezza e
una lunga durata.

Scegliere un tavolo modulare di saldatura
Siegmund fara risparmiare denaro.

Grazie alla qualita superiore dei nostri
tavoli potete disporre di uno strumento
che consente di lavorare con maggiore
precisione e un tasso di errore inferiore.
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PROFESSIONAL 750’

senza nitrurazione al plasma

PROFESSIONAL 750

con nitrurazione al plasma

Durezza in Vickers

Durezza della base ca. 165 - 220 Vickers

Durezza della base ca. 165 - 220 Vickers
Durezza della superficie ca. 450 - 750 Vickers

Materiale

Specifiche materiale

Rivestimento
BAR Nitruro di ferro
Regione transitoria

Specifiche materiale

base §355)2+N base $355J2+N
Niturodi e,
Rivestimento BAR
Durezza della base * * *
Durezza della superficie * * * ok Kk ok Kk Kk
Resistenza all' urto * * * k%
Resistenza ai graffi * K * Kk ok *k
Protezione da schizzi di saldatura * * Kk Kk ok ok &
Resistenza alla corrosione * * % ok ok Kk Kk
Carico spot * * % * %k Kk k
Planarit nella nuova condizione * % Kk Kk ok Kk Kk * ok Kk ok Kk Kk ok
Mantenimento della planarita in condizioni di uso pesante * * %k
Durata * * * Kk K Kk Kk

La nostra valutazione vi rende facile confrontare i diversi materiali e vi supporta nella scelta del tavolo modulare di saldatura.

" Anche per i tavoli modello Basic sistema 28.
?Anche per i tavoli modello Basic sistema 16.

CONFRONTO DI DUREZZA: DUREZZA SUPERFICIALE

La nitrurazione al plasma e il successivo rivestimento BAR proteggono da graffi, corrosione e spruzzi di saldatura.

150 350

Professional 750 *

Professional Extreme 8.7 *

Professional Extreme 8.8 *

550 750

Valori indicativi in Vickers

www.siegmund.com/
Vplasmanitration

950 1150

“con nitrurazione al plasma
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PROFESSIONAL EXTREME 8.7

con nitrurazione al plasma

SUPERFICI

I nostri bestseller Professional Extreme 8.7 e 8.8:
Eccezionale durezza e una lunga durata

PROFESSIONAL EXTREME 8.8

con nitrurazione al plasma

Il test di indurimento -
Professional Extreme:

www.siegmund.com/
Vhardness

Durezza della base ca. 280 - 340 Vickers
Durezza della superficie ca. 450 — 850 Vickers

Durezza della base ca. 360 - 420 Vickers
Durezza della superficie ca. 500 - 900 Vickers

Rivestimento BAR
Nitruro di ferro
Regione transitoria

Lega speciale Siegmund X8.7
Acciaio da utensili

Regione transitoria
Nitruro di ferro
Rivestimento BAR

Rivestimento BAR
Nitruro di ferro
Regione transitoria

Lega speciale Siegmund X8.8
Acciaio da utensili

Regione transitoria
Nitruro di ferro
Rivestimento BAR

* ok ok ok ok ok

* ok k ok ok ok ok ok

* ok ok Kk ok ok ok Kk

* Kk ok ok ok ok ok ok ok Kk

* ok k k ok ok ok

* ok ok ok ok ok ok ok ok ok

* ok ok ok ok Xk * Kk Kk Kk ok ok k Kk
* ok ok k k ok ok * ok k k ok ok ok
* ok ok ok ok Xk * Kk ok ok ok ok

* ok ok ok ok Xk * Kk Kk Kk ok ok %k
* ok ok ok ok ok ok * ok ok ok ok ok ok
* ok ok ok Xk * Kk Kk Kk ok ok %k
* ok ok ok ok ok * ok ok ok ok ok ok

Y Mostra il miglioramento delle caratteristiche negli ultimi anni.

Le spalle laterale dei modelli Professional Extreme 8.7 e 8.8 sono prodotte in acciaio
$355J2+N con successiva nitrurazione al plasma e rivestimento BAR.

COMPARAZIONE DELLA DUREZZA: DUREZZA DELLA BASE

L'elevata durezza del materiale base permette una elevata resistenza all'urto e una lunga durata dei tavoli di saldatura.

‘ Basic / Professional 750
150

Valori indicativi in Vickers

Professional Extreme 8.7

250 350

Professional Extreme 8.8

450
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Griglia di fori e scala

Le linee di fori del System 28, System 22 (100 mm) La scala diagonale offre maggiori possibilita Una scala speciale con con foro filettato che vi
e del System 16 (50 mm) sono i piu utilizzati nei di serraggio diagonali. Utilizzate la maggior permette di lavorare con meccanismi e attrezzi
tavoli per saldatura e serraggio. | fori oblunghi dei flessibilita per ancor piu creativita. personalizzati.

componenti del sistema si adattano perfettamente.



GRIGLIA /7 SCALA

La scala a 50 mm offre possibilita di serraggio Nella scala a 50 mm (System 16) e a 100 mm Scala su tutti e 4 lati.
raddoppiate rispetto alla scala a 100 mm. (System 28), ottenete ulteriori possibilita di
Utilizzate la maggior flessibilita per ancor pit serraggio con la scala diagonale sul lato.

creativita.



SPIEGAZIONI E ICONE

RESISTENZA Al GRAFFI, SPRUZZI DI SALDATURA E
PROTETTO DALLA CORROSIONE

La nitrurazione rende le superfici resistenti ai graffi e alla corrosione.
In combinazione al nostro spray anti-adesivo, protegge dall'adesione
di spruzzi di saldatura.

SCALA
La riga millimetrica rende pit agevole I'impostazione e il bloccaggio del
pezzo da lavorare.

LEVIGATURA SUPERFICIALE

BA R Il rivestimento a BAR (Black-Anti-Rust-coating) crea una superficie liscia e
aumenta la protezione della ruggine.

POLIAMMIDE

Questi articoli sono disponibili in poliammide per la lavorazione dell'acciaio
inossidabile o componenti delicati.

ALLUMINIO

Questi prodotti sono disponibili in alluminio per lavorazioni di acciaio inossidabile.

ALLUMINIO-TITANIO

Utilizziamo questo materiale leggero e ad alta resistenza per ridurre il peso su alcune
grandi battute e squadre di bloccaggio. Tuttavia, non possono essere nitrurate.
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28 TAVOLI

Basic

Basic

I tavoli Basic sono fatti di acciaio di alta qualita $355J2+N. Sono
adatti per lavorazioni con costruzioni piu leggere. Si richiede lo
spray anti-schizzi di saldatura (Articolo-No. 000924) in quanto

i tavoli in acciaio non sono induriti e rivestiti.

PIEDI PER TAVOLI MODULARI

2
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vy Pagina 622

& Piede modello di base
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® Pagina 625

E Piede con piastra di ancoraggio
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Pagina 626
Piede con ruota orientabile
e freno di sicurezza

/—\
siegmund
x/

del prodotto su:

www.siegmund.com/

550-950

V281020
Pagina 624
Piede regolabile in altezza

Lunghezza piedi in mm.

| numeri in nero rappresentano la lunghezza standard dei piedi
del tavolo mostrato sopra. | numeri in grigio non presentano
sovrapprezzo e devono essere citati nell' ordine, in relazione al
tipo di piede. Per i tavoli Basic sistema 28, sono adatti i piedi del
sistema 16.
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1. SPESSORE MATERIALE
® . .245-27mm

2. MATERIALE
Acciaio di alta qualita S355J2+N*

GRADO DUREZZA VICKERS
Durezza della base ca. 165 - 220

* Non protetto da ruggine, graffi e spruzzi di saldatura.
La protezione contro gli spruzzi di saldatura si ottiene
solo usando spray anti adesivo.

3. DATI

e Distanza tra i fori 100 mm
e Distanza di retinatura 100 mm

4. ALTEZZA LATERALE

no

5. RAGGI ELABORATI

¢ Raggi di 3 mm alle maggiori estremita diminuiscono
i danni a tavolo e accessori

® Raggi di 6 mm negli angoli diminuiscono
i rischi di infortuni

6. SISTEMA FORO
e 02815mm

Raggio R3 ai fori:

e riduce i danni al tavolo, agli accessori Siegmund e ai
componenti del cliente

o Perun piu semplice inserimento di bulloni e accessori

e ampia smussatura sulla superficie inferiore del tavolo
per un' ottima forza di serraggio del bullone
(vedi pagina 246)

7. FORO FILETTATO

e Tutti i tavoli Basic del sistema 28 con fori filettati
inclusivi su 4 lati ogni 200 mm
e M12 filetto per perno filettato 280543

8. PIEDI PER TAVOLI MODULARI

¢ Tubo quadrato 70x70 mm

e Piede piatto @ 70 mm (torto da un solido)

e Piede del tavolo regolabile fino a un' altezza
di 40 mm (Dati solo per equipaggiamento
piedi standard)

9. TENUTA

Tenuta per piede 1.000 kg

Peso massimo totale raccomandato:

con 4 piedi= 2.000 kg

con 6 piedi= 3.000 kg

a uniforme distribuzione di peso

(Dati solo per equipaggiamento piedi standard)

Matematicamente il carico totale e piti alto. Le capacita
dichiarate sono ridotte per motivi di sicurezza.

Se sono necessarie portate superiori, consultare
il produttore.
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Acciaio inox / Acciaio inox Light

Acciaio inox Acciaio inox Light

I tavoli in acciaio inossidabile sono particolarmente adatti per Per i tavoli in acciaio inossidabile light, lo spessore € stato ridotto
lavorazioni con componenti in acciaio inossidabile, senza causare da 25 a 15 mm, per ragioni economiche. La differenza puo essere
alcuna corrosione in contatto con altri metalli, ex. industria compensata con un anello di regolazione di 10 mm.

farmaceutica o alimentare.

Se i tavoli sono equipaggiati con griglia diagonale, le opzioni di
Se i tavoli sono equipaggiati con griglia diagonale, le opzioni di serraggio sono quasi raddoppiate.
serraggio sono quasi raddoppiate.

Potete trovare il
video del prodotto
su:

www.siegmund.com/
V280020.E

PIEDI PER TAVOLI MODULARI

o
o
<
o n n 71 .
Q Pagina 164 . Pagina 168 A Pagina 166
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[ Piede modello di base © Piede con ruota orientabile =3 Piede regolabile in altezza
© &« . freno disicurezza 3
n
<
o - =3 .
0 Pagina 169 @0 Pagina 170
2 Gamba regolabile in altezza = Piede con piastra di ancoraggio Lunghezza piedi in mm. o
n ¢ 9 | numeri in nero rappresentano la lunghezza standard dei piedi
g con ruota e freno del tavolo mostrato sopra. | numeri in grigio non presentano

sovrapprezzo e devono essere citati nell' ordine, in relazione al
tipo di piede.



24,527 mm

o | O
| o
1. SPESSORE MATERIALE 4. ALTEZZA LATERALE 7. COSTOLATURA
e ca.24,5-27 mm (acciaio inossidabile) e altezza 200 mm ® con una spaziatura di 500 - 600 mm
e ca. 14,5-17 mm (acciaio inossidabile Light) o fori addizionali rendono possibile a fissare ® nervatura elevata
parallelamente in retinatura di 50 mm
5. RAGGI ELABORATI 8. PIEDI PER TAVOLI MODULARI
2. MATERIALE ) o N R o Tubo quadrato 90x90 mm
Acciaio inossidabile di alta qualita * Rgg_gl d_' 3 mm alle maggion estremita _ o Piede piatto @ 90 mm (torto da un solido)
X5CrNi18-10 (1.4301) d|m|n'U|lscono ! danry a tav9|ol € accessorl o piede del tavolo regolabile fino a un' altezza
* Raggi di 6 mm negli angoli diminuiscono di 50 mm (Dati solo per equipaggiamento piedi
i rischi di infortuni standard)
GRADO DUREZZA VICKERS
Durezza della base ca. 266 — 382
9. TENUTA
6. SISTEMA FORO Tenuta per piede 2.000 kg
Peso massimo totale raccomandato:
* 02815mm con 4 piedi= 4.000 kg
con 6 piedi= 6.000 kg
Raggio R3 ai fori: con 8 piedi= 8.000 kg
a uniforme distribuzione di peso
3. DATI (non applicabile per acciaio inossidabile Light) (Dati solo per equipaggiamento piedi standard)
e Di A o riduce i danni al tavolo, agli accessori Siegmund e ai
g!stanza :;a : f9r| 100 TOH(; componenti del cliente g g Matematicamente il carico totale e piti alto. Le capacita
e Distanza di retinatura mm L . -
o Per un piu semplice inserimento di bulloni e accessori dichiarate sono ridofte per motividi sicurezza.
e ampia smussatura sulla superficie inferiore del tavolo
per un' ottima forza di serraggio del bullone
(vedi pagina 246)
Se sono necessarie portate superiori, consultare
il produttore.
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Professional 750

&

Professional 750 pr

) Durezza superficiale fino a 750 Vickers!

I tavoli per saldatura Professional 750 sono prodotti in acciaio
$355J2+N, nitrurati al plasma e con rivestimento. In relazione
all'alta capacita di carico € particolarmente a lavorazioni con
componenti pesanti.

Se i tavoli sono equipaggiati con griglia diagonale, le opzioni
di serraggio sono quasi raddoppiate.

PIEDI PER TAVOLI MODULARI

o
o
D
o - - o -
= Pagina 164 . Pagina 168 a Pagina 166
— ) ) ra] h ) A — h S
[ Piede modello di base © Piede con ruota orientabile =3 Piede regolabile in altezza
© @ freno di sicurezza 3
2 n
<
o o =] .
o Pagina 169 0 Pagina 170
2 Gamba regolabile in altezza =3 Piede con piastra di ancoraggio Lunghezza pied in mm.
in ¢ 2 | numeri in nero rappresentano la lunghezza standard
g con ruota e freno dei piedi del tavolo mostrato sopra. | numeri in grigio

non presentano sovrapprezzo e devono essere citati nell'
ordine, in relazione al tipo di piede.



24,527 mm

1. SPESSORE MATERIALE
® (a.245-27mm

2. MATERIALE

Acciaio di alta qualita S355J2+N,
nitrurazione al plasma con rivestimento BAR*

GRADO DUREZZA VICKERS

Durezza della superficie: ca. 450 - 750
Durezza del materiale base: ca. 165 - 220

* A causa della scarsa durezza del materiale base nel
Professional 750, |'usura & notevolmente superiore.

3. DATI

e Distanza tra i fori 100 mm
¢ Distanza di retinatura 100 mm

4. ALTEZZA LATERALE

e altezza 200 mm
o fori addizionali rendono possibile a fissare
parallelamente in retinatura di 50 mm

5. RAGGI ELABORATI

¢ Raggi di 3 mm alle maggiori estremita
diminuiscono i danni a tavolo e accessori

e Raggi di 6 mm negli angoli diminuiscono
i rischi di infortuni

6. SISTEMA FORO
e 028,15mm

Raggio R3 ai fori:

riduce i danni al tavolo, agli accessori Siegmund e ai
componenti del cliente

Per un piti semplice inserimento di bulloni e accessori
ancor minore adesione di schizzi di saldatura alle
estremita dei fori

minori danni alle estremita dei fori muovendo le
parti pesanti

ampia smussatura sulla superficie inferiore del tavolo
per un' ottima forza di serraggio del bullone

(vedi pagina 246)

7. COSTOLATURA

e con una spaziatura di 500 - 600 mm
¢ nervatura elevata

8. PIEDI PER TAVOLI MODULARI

e Tubo quadrato 90x90 mm
e Piede piatto @ 90 mm (torto da un solido)
¢ 50 mm ben regolabile
(Dati solo per equipaggiamento piedi standard)

9. TENUTA

Tenuta per piede 2.000 kg

Peso massimo totale raccomandato:

con 4 piedi= 4.000 kg

con 6 piedi= 6.000 kg

con 8 piedi= 8.000 kg

a uniforme distribuzione di peso

(Dati solo per equipaggiamento piedi standard)

Matematicamente il carico totale € piti afto. Le capacita
dichiarate sono ridotte per motivi di sicurezza.

Se sono necessarie portate superiori, consultare il
produttore.



28 TAVOLI

Professional Extreme 8.7

Professional Extreme 8.7 p -

») Durezza superficiale fino a 850 Vickers!

I tavoli Professional Extreme 8.7 sono prodotti con acciaio
speciale, nitrurati al plasma e rivestiti. La maggior tenuta del
tavolo lo rende efficace per le lavorazioni con componenti
molto pesanti. Se i tavoli sono equipaggiati con griglia
diagonale, le opzioni di serraggio sono quasi raddoppiate.

PIEDI PER TAVOLI MODULARI

2 o

§ Piede modello di base S Piede con ruota orientabile

© - o freno di sicurezza

2 2

§ Gamba regolabile in altezza § Piede con piastra di ancoraggio
n @ Onnuotae freno ©
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Potete trovare il E E

video del prodotto
su:

www.siegmund.com/ E
V280020.X .

Pagina 166
Piede regolabile in altezza

Lunghezza piedi in mm.

| numeri in nero rappresentano la lunghezza standard dei piedi
del tavolo mostrato sopra. | numeri in grigio non presentano
sovrapprezzo e devono essere citati nell' ordine, in relazione al
tipo di piede.

450-700 | 550-900



24,527 mm

1. SPESSORE MATERIALE
® (a.245-27mm

2. MATERIALE

Accessori in acciaio X8.7,
nitrurazione al plasma con rivestimento BAR*

GRADO DUREZZA VICKERS

Piano del tavolo:
Durezza della superficie: ca. 450 - 850
Durezza della base: ca. 280 - 340

Altezza laterale:
Durezza della superficie: ca. 450 - 750
Durezza della base: ca. 165 - 220

* Per ragioni finanziarie le parti laterali meno
sollecitate sono ancora prodotti di S355J2+N.

3. DATI

e Distanza tra i fori 100 mm
¢ Distanza di retinatura 100 mm

4. ALTEZZA LATERALE

e altezza 200 mm
o fori addizionali rendono possibile a fissare
parallelamente in retinatura di 50 mm

5. RAGGI ELABORATI

¢ Raggi di 3 mm alle maggiori estremita
diminuiscono i danni a tavolo e accessori

e Raggi di 6 mm negli angoli diminuiscono
i rischi di infortuni

6. SISTEMA FORO
e 028,15mm

Raggio R3 ai fori:

riduce i danni al tavolo, agli accessori Siegmund e ai
componenti del cliente

Per un piti semplice inserimento di bulloni e accessori
ancor minore adesione di schizzi di saldatura alle
estremita dei fori

minori danni alle estremita dei fori muovendo le parti
pesanti

ampia smussatura sulla superficie inferiore del tavolo
per un' ottima forza di serraggio del bullone

(vedi pagina 246)

7. COSTOLATURA

e con una spaziatura di 500 - 600 mm
e nervatura elevata

8. PIEDI PER TAVOLI MODULARI

e Tubo quadrato 90x90 mm

e Piede piatto @ 90 mm (torto da un solido)

e piede del tavolo regolabile fino a un' altezza
di 50 mm (Dati solo per equipaggiamento
piedi standard)

9. TENUTA

Tenuta per piede 2.000 kg

Peso massimo totale raccomandato:

con 4 piedi= 4.000 kg

con 6 piedi= 6.000 kg

con 8 piedi= 8.000 kg

a uniforme distribuzione di peso

(Dati solo per equipaggiamento piedi standard)

Matematicamente il carico totale e piti alto. Le capacita
dichiarate sono ridotte per motivi di sicurezza.

Se sono necessarie portate superiori, consultare il
produttore.



28 TAVOLI

Professional Extreme 8.8

.\\\\\“

Professional Extreme 8.8 p -

») Durezza superficiale fino a 900 Vickers!

I tavoli Professional Extreme 8.8 sono prodotti con acciaio
speciale, nitrurati al plasma e rivestiti. La resistente superficie
di questi tavoli ne comporta una grande resistenza contro gli
impatti e la corrosione. La maggior tenuta del tavolo lo rende
efficace per le lavorazioni con componenti molto pesanti.

Se i tavoli sono equipaggiati con griglia diagonale, le opzioni
di serraggio sono quasi raddoppiate.

PIEDI PER TAVOLI MODULARI

o
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Potete trovare il
video del prodotto
su:
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VHardness

Pagina 166
Piede regolabile in altezza

Lunghezza piedi in mm.

| numeri in nero rappresentano la lunghezza standard dei piedi
del tavolo mostrato sopra. | numeri in grigio non presentano
sovrapprezzo e devono essere citati nell' ordine, in relazione al
tipo di piede.

450-700 | 550-900



24,527 mm

1. SPESSORE MATERIALE
® a.245-27mm

2. MATERIALE

Accessori in acciaio X8.8,
nitrurazione al plasma con rivestimento BAR*

GRADO DUREZZA VICKERS

Piano del tavolo:
Durezza della superficie: ca. 500 - 900
Durezza del materiale base: ca. 360 — 420

Altezza laterale:

Durezza della superficie: ca. 450 - 750
Durezza del materiale base: ca. 165 — 220
opzionale:

Durezza della superficie: ca. 500 - 900
Durezza del materiale base: ca. 360 — 420

* Per ragioni finanziarie le parti laterali meno
sollecitate sono ancora prodotti di S355J2+N.

3. DATI

e Distanza tra i fori 100 mm
¢ Distanza di retinatura 100 mm

4. ALTEZZA LATERALE

e altezza 200 mm
o fori addizionali rendono possibile a fissare
parallelamente in retinatura di 50 mm

5. RAGGI ELABORATI

¢ Raggi di 3 mm alle maggiori estremita
diminuiscono i danni a tavolo e accessori

e Raggi di 6 mm negli angoli diminuiscono
i rischi di infortuni

6. SISTEMA FORO
e 02815mm

Raggio R3 ai fori:

riduce i danni al tavolo, agli accessori Siegmund e ai
componenti del cliente

e Perun piu semplice inserimento di bulloni e accessori
e ancor minore adesione di schizzi di saldatura alle
estremita dei fori

minori danni alle estremita dei fori muovendo le parti
pesanti

e ampia smussatura sulla superficie inferiore del tavolo
per un' ottima forza di serraggio del bullone

(vedi pagina 246)

7. COSTOLATURA

e (on una spaziatura di 500 - 600 mm
® nervatura elevata

8. PIEDI PER TAVOLI MODULARI

¢ Tubo quadrato 90x90 mm

e Piede piatto @ 90 mm (torto da un solido)

e piede del tavolo regolabile fino a un' altezza
di 50 mm (Dati solo per equipaggiamento piedi
standard)

9. TENUTA

Tenuta per piede 2.000 kg

Peso massimo totale raccomandato:

con 4 piedi= 4.000 kg

con 6 piedi= 6.000 kg

con 8 piedi= 8.000 kg

a uniforme distribuzione di peso

(Dati solo per equipaggiamento piedi standard)

Matematicamente il carico totale e piu alto. Le capacita
dichiarate sono ridotte per motivi di sicurezza.

Se sono necessarie portate superiori, consultare il
produttore.
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Lamiera forata in allum

Descrizione:

La protezione forata in alluminio & stata concepita

in particolare per la lavorazione dell

acciaio inox.

E' perfetta per separare il ferro e I'acciaio inox. La
griglia dei fori coincide con quella dei tavoli e rende

possibile una superficie d'appoggio appropriata.
Una versione in acciaio inox con retinatura &

ottenibile su richiesta.

la consegna
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A causa degli alti costi di trasporto,

awviene preferibilmente assieme al tavolo.
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Tavolo con scanalature a T

GUIDE TRASVERSALI GUIDE LONGITUDINALI

GUIDE A INCROCIO

Tavolo con scanalaturea T

I tavoli con scanalatura a T sono fatti di acciaio inossidabile di alta

qualita S355J2+N e vengono nitrurati al plasma da un processo E - E
termo-chimico. Attraverso questo processo, la superficie del tavolo Potete trovare il video
e pili resistente alla corrosione. Allo stesso tempo aumenta anche del prodotto su:

la tenuta del tavolo.

| tavoli disponibili | longitudinal www.siegmund.com/ E
tavoli sono isponibili con scana atura a croce, ongl'fu inale o V280020 PN L

trasversale. Su richiesta, il tavolo con scanalatura a T & disponibile

senza fori.

g
reddot design award
winner 2012

PIEDI PER TAVOLI MODULARI

650 | 750

Pagina 164
Piede modello di base




l

35-39 mm

24,527 mm

200 mm

1. SPESSORE MATERIALE
e a.35-39mm/24,5-27 mm

2. CAVEA-T-

Variazioni disponibili con prezzo extra:

¢ Distanza tra le scanalature a T
(standard 100 mm)

e Misura delle scanalature a T
(standard 12 mm)

3. ALTEZZA LATERALE

e altezza 200 mm

4. SISTEMA FORO
Raggio R3 ai fori:

e riduce i danni al tavolo, agli accessori Siegmund e ai
componenti del cliente

Per un piti semplice inserimento di bulloni e accessori
ancor minore adesione di schizzi di saldatura alle
estremita dei fori

minori danni alle estremita dei fori muovendo le parti
pesanti

ampia smussatura sulla superficie inferiore del tavolo
per un' ottima forza di serraggio del bullone

(vedi pagina 246)

5. FORO FILETTATO

Variazioni disponibili con prezzo extra:

¢ Distanza dei fori filettati
(standard 100 mm)

o Misura dei fori filettati
(standard M10)

e Ulteriori fori sulla superficie
(M8 /M10/M12 / M16)

Su richiesta, potete avere il tavolo t-slot senza fori.

6. COSTOLATURA

e con una spaziatura di 300-400 mm
e nervatura elevata

7. ACCESSORI

Per il tavolo con scanalature a T sono in
dotazione accessori speciali come perni filettati,
bussole filettate e tasselli scorrevoli. Qualsiasi
altro accessorio Siegmund del sistema 28 puo
essere utilizzato.

8. TENUTA

Tenuta per piede 2.000 kg

Peso massimo totale raccomandato:

con 4 piedi= 4.000 kg

con 6 piedi= 6.000 kg

con 8 piedi= 8.000 kg

a uniforme distribuzione di peso

(Dati solo per equipaggiamento piedi standard)

Matematicamente il carico totale e piti alto. Le capacita
dichiarate sono ridotte per motivi di sicurezza.

Se sono necessarie portate superiori, consultare
il produttore.
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Tavolo scanalato con guide a incrocio

Descrizione:

I nuovo tavolo con scanalatura a T ha fori orizzontali
e verticali sulla superficie e sui lati. Inoltre viene
fornito con fori filettati M10 e scanalature a incrocio.

Le scanalature guide a incrocio con spaziatura di
100 mm offrono il fissaggio dei componenti con fori
oblunghi in qualsiasi direzione. Accessori per i tavoli
con scanalatura a T li trovate a pagine 140.

A sequito della complessa pulizia delle scanalature
a incrocio vi raccomandiamo di usare i tavoli

con scanalatura a T per un lavoro "pulito". Per
I'eventuale uso come tavolo da saldatura vi daremo
informazioni sulle tecniche anti macchie.

Su richiesta, potete avere il tavolo t-slot senza fori.

Variazioni disponibili con prezzo extra:

Distanza tra le scanalature a T
(standard 100 mm)

Misura delle scanalature a T
(standard 12 mm)

Distanza dei fori filettati
(standard 100 mm)

Ulteriori fori sulla superficie
Misura dei fori filettati
(standard M10)

Un prospetto con tutte le informazioni su tutte le
varianti delle gambe lo troverete sulla pagina 162.

Per le immagini di ogni prodotto si prega di andare
al sito www.siegmund.com.

&
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Tavolo scanalato con guide longitudinali
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Descrizione:

I nuovo tavolo con scanalatura a T ha fori orizzontali
e verticali sulla superficie e sui lati. Inoltre viene
fornito con fori filettati M10 e scanalature a incrocio.

Le scanalature longitudinali con spaziatura di

100 mm offrono il fissaggio dei componenti con fori
oblunghi in qualsiasi direzione. Accessori per i tavoli
con scanalatura a T li trovate a pagine 140.

A sequito della complessa pulizia delle scanalature
a incrocio vi raccomandiamo di usare i tavoli con
scanalatura a T per un lavoro "pulito".

Per I'eventuale uso come tavolo da saldatura vi
daremo informazioni sulle tecniche anti macchie.

Su richiesta, potete avere il tavolo t-slot senza fori.

Variazioni disponibili con prezzo extra:

Distanza tra le scanalature a T
(standard 100 mm)

Misura delle scanalature a T
(standard 12 mm)

Distanza dei fori filettati
(standard 100 mm)

Ulteriori fori sulla superficie
Misura dei fori filettati
(standard M10)

Un prospetto con tutte le informazioni su tutte le
varianti delle gambe lo troverete sulla pagina 162.

Per le immagini di ogni prodotto si prega di andare
al sito www.siegmund.com.
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Tavolo scanalato con guide trasversali

Descrizione:

Il nuovo tavolo scanalatura a T ha fori orizzontali e
verticali sulla superficie e sui lati. Inoltre arriva con
fori filettati M10 e scanalature incrociate.

Le scanalature trasversali con spaziatura da 100 mm
offrono il fissaggio dei componenti con fori oblunghi
in qualsiasi direzione. Accessori per i tavoli a
scanalatura a T da pagina 140.

A sequito della complessa pulizia delle scanalatura
a incrocio vi raccomandiamo di usare i tavoli

a scanalatura a T per un lavoro "pulito". Per
I'eventuale uso come tavolo da saldatura vi daremo
informazioni sulle tecniche anti macchie.

Su richiesta, potete avere il tavolo t-slot senza fori.

Variazioni disponibili con prezzo extra:

Distanza tra le scanalature a T
(standard 100 mm)

Misura delle scanalature a T
(standard 12 mm)

< e Distanza dei fori filettati
(standard 100 mm)

Ulteriori fori sulla superficie
Misura dei fori filettati
(standard M10)

Un prospetto con tutte le informazioni su tutte le
varianti delle gambe lo troverete sulla pagina 162.

Per le immagini di ogni prodotto si prega di andare
al sito www.siegmund.com.
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Tavolo ottagonale con lato 200 mm Premium Light

Descrizione:

Il tavolo ottagonale viene spesso utilizzato in
associazione a manipolatori a celle robotizzate. La
griglia di fori parallela per tutti i nove lati del tavolo
ottagonale offre le stesse possibilita di fissaggio di
un tavolo Siegmund Professional. Per venire incontro
a particolari necessita possono essere realizzati
tavoli personalizzati.

Per il fissaggio su versione Light con un bullone
di serraggio, & necessario |'anello distanziatore
(articolo n. 280653).

Materiale: Lega speciale Siegmund X8.7 Acciaio da
utensili.

I prezzo varia dalle quantita'.

Sconto:

da2pezzii 5%
da 5 pezzi: 10 %
da 10 pezzi: 15 %

Per unire la piastra ottagonale con parte laterale
ad un posizionatore e' necessaria una placca
adattatore. Per ulteriori cambi fabbrichiamo la
placca adattatore con speciale disegno foro di
unione a seconda della vostra richiesta.

Il peso pud variare in base a specifici adattamenti
del cliente.

Equipaggiamenti speciali per tavoli da saldatura
come scale, griglia diagonale + scala, scale di
coordinazione, griglia 50 mm o griglia diagonale
con filettatura M8 / M12 / M16 sono disponibili su
richiesta.

Per le immagini di ogni prodotto si prega di andare
al sito www.siegmund.com.

Le piastre di appoggio o le piastre di adattamento
non sono incluse nella fornitura dei tavoli ottagonali.
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Tavolo ottagonale con lato 200 mm

Descrizione:

Il tavolo ottagonale viene spesso utilizzato in
associazione a manipolatori a celle robotizzate. La
griglia di fori parallela per tutti i nove lati del tavolo
ottagonale offre le stesse possibilita di fissaggio di
un tavolo Siegmund Professional. Per venire incontro
a particolari necessita possono essere realizzati
tavoli personalizzati.

Materiale $355J2+N acciaio.
Il prezzo varia dalle quantita'.

Sconto:

¢ da2pezzii 5%
da 5 pezzi: 10 %
da 10 pezzi: 15 %

Per unire la piastra ottagonale con parte laterale
ad un posizionatore e' necessaria una placca
adattatore. Per ulteriori cambi fabbrichiamo la
placca adattatore con speciale disegno foro di
unione a seconda della vostra richiesta.

Il peso pud variare in base a specifici adattamenti
del cliente.

Equipaggiamenti speciali per tavoli da saldatura
come scale, griglia diagonale + scala, scale di
coordinazione, griglia 50 mm o griglia diagonale
con filettatura M8 / M12 / M16 sono disponibili su
richiesta.

Per le immagini di ogni prodotto si prega di andare
al sito www.siegmund.com.

Le piastre di appoggio o le piastre di adattamento
non sono incluse nella fornitura dei tavoli ottagonali.
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Tavolo ottagonale con lato 100 mm Premium Light

Descrizione:

Il tavolo ottagonale viene spesso utilizzato in
associazione a manipolatori a celle robotizzate. La
griglia di fori parallela per tutti i nove lati del tavolo
ottagonale offre le stesse possibilita di fissaggio di
un tavolo Siegmund Professional. Per venire incontro
a particolari necessita possono essere realizzati
tavoli personalizzati.

Per il fissaggio su versione Light con un bullone
di serraggio, & necessario |'anello distanziatore
(articolo n. 280653).

Materiale: Lega speciale Siegmund X8.7 Acciaio da
utensili.

I prezzo varia dalle quantita'.

Sconto:

da2pezzii 5%
da 5 pezzi: 10 %
da 10 pezzi: 15 %

Per unire la piastra ottagonale con parte laterale
ad un posizionatore e' necessaria una placca
adattatore. Per ulteriori cambi fabbrichiamo la
placca adattatore con speciale disegno foro di
unione a seconda della vostra richiesta.

Il peso pud variare in base a specifici adattamenti
del cliente.

Equipaggiamenti speciali per tavoli da saldatura
come scale, griglia diagonale + scala, scale di
coordinazione, griglia 50 mm o griglia diagonale
con filettatura M8 / M12 / M16 sono disponibili su
richiesta.

Per le immagini di ogni prodotto si prega di andare
al sito www.siegmund.com.

Le piastre di appoggio o le piastre di adattamento
non sono incluse nella fornitura dei tavoli ottagonali.
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Tavolo ottagonale con lato 100 mm

Descrizione:

Il tavolo ottagonale viene spesso utilizzato in
associazione a manipolatori a celle robotizzate. La
griglia di fori parallela per tutti i nove lati del tavolo
ottagonale offre le stesse possibilita di fissaggio di
un tavolo Siegmund Professional. Per venire incontro
a particolari necessita possono essere realizzati
tavoli personalizzati.

Materiale $355J2+N acciaio.
Il prezzo varia dalle quantita'.

Sconto:

da2pezzii 5%
da 5 pezzi: 10 %
da 10 pezzi: 15 %

Per unire la piastra ottagonale con parte laterale
ad un posizionatore e' necessaria una placca
adattatore. Per ulteriori cambi fabbrichiamo la
placca adattatore con speciale disegno foro di
unione a seconda della vostra richiesta.

Il peso pud variare in base a specifici adattamenti
del cliente.

Equipaggiamenti speciali per tavoli da saldatura
come scale, griglia diagonale + scala, scale di
coordinazione, griglia 50 mm o griglia diagonale
con filettatura M8 / M12 / M16 sono disponibili su
richiesta.

Per le immagini di ogni prodotto si prega di andare
al sito www.siegmund.com.

Le piastre di appoggio o le piastre di adattamento
non sono incluse nella fornitura dei tavoli ottagonali.
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Piastra ottagonale senza lato superficie Premium Light

Descrizione:

Il tavolo ottagonale viene spesso utilizzato in
associazione a manipolatori di celle robotizzate.

La griglia di fori parallela per tutti i lati del tavolo
ottagonale offre le stesse possibilita di fissaggio

di un tavolo Siegmund Basic. Per venire incontro a
particolari necessita possono essere realizzati tavoli
personalizzati.

La piastra ottagonale senza parte laterale puo'
essere fissata tramite i fori su un manipolatore
usando supporti (No. di articolo 280500) e perni.

Per il fissaggio su versione Light con un bullone
di serraggio, & necessario |'anello distanziatore

(articolo n. 280653).

Materiale: Lega speciale Siegmund X8.7 Acciaio da
utensili.

I prezzo varia dalle quantita'.

Sconto:

da2pezzii 5%
da 5 pezzi: 10 %
da 10 pezzi: 15 %

Il peso puo variare in base a specifici adattamenti
del cliente.

Equipaggiamenti speciali per tavoli da saldatura
come scale, griglia diagonale + scala, scale di
coordinazione, griglia 50 mm o griglia diagonale
con filettatura M8 / M12 / M16 sono disponibili su
richiesta.

Per le immagini di ogni prodotto si prega di andare
al sito www.siegmund.com.
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Piastra ottagonale senza lato superficie

Descrizione:

Il tavolo ottagonale viene spesso utilizzato in
associazione a manipolatori di celle robotizzate.

La griglia di fori parallela per tutti i lati del tavolo
ottagonale offre le stesse possibilita di fissaggio

di un tavolo Siegmund Basic. Per venire incontro a
particolari necessita possono essere realizzati tavoli
personalizzati.

La piastra ottagonale senza parte laterale puo'
essere fissata tramite i fori su un manipolatore
usando supporti (No. di articolo 280500) e perni.

Materiale $355J2+N acciaio.
Il prezzo varia dalle quantita'.
Sconto:

da2pezzii 5%

da 5 pezzi: 10 %
da 10 pezzi: 15 %

Il peso pud variare in base a specifici adattamenti
del cliente.

Equipaggiamenti speciali per tavoli da saldatura
come scale, griglia diagonale + scala, scale di
coordinazione, griglia 50 mm o griglia diagonale
con filettatura M8 / M12 / M16 sono disponibili su
richiesta.

Per le immagini di ogni prodotto si prega di andare
al sito www.siegmund.com.
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Pianale forato di fissaggio e di ricambio - Scala diagonale
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Peso: ca. 137 kg
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Descrizione:

Il pianale forato di fissaggio e ricambio ha molteplici
utilizzi: puo essere usato in combinazione con tavoli per
il fissaggio, manipolatori, tavole posizionatrici o come
tavola intercambiabile. Il suo vantaggio principale risiede
nell'alta efficienza: pesa poco e presenta una doppia
serie di fori (reticolo in diagonale), offrendo cosi svariate
possibilita di fissaggio. Il pianale si fissa agevolmente
con perni e bussole di serraggio e appoggio (articolo n.
280500). | lati possiedono filetti M8.

Larghezza minima: 600 mm

Lunghezza minima: 800 mm

Superficie minima: 0,64 m?

Altre misure su richiesta.

Materiale: S355J2+N acciaio + nitrazione al plasma

Il prezzo dipende dal numero di pezzi.
Sconto:

da2pezzii 5%

da5pezzi: 10%

da 10 pezzi: 15%

Su richiesta il morsetto e la placca sostitutiva sono
disponibili anche in acciaio inox.

Ulteriori fori filettati sono disponibili su richiesta.

Per le immagini di ogni prodotto si prega di andare
al sito www.siegmund.com.
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Pianale forato di fissaggio e di ricambio - scala 100 mm
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Peso: ca. 137 kg
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Descrizione:

Il pianale forato di fissaggio e ricambio ha molteplici
utilizzi: puo essere usato in combinazione con tavoli per
il fissaggio, manipolatori, tavole posizionatrici o come
tavola intercambiabile. Il suo vantaggio principale risiede
nell'alta efficienza: pesa poco e presenta una doppia
serie di fori (reticolo in diagonale), offrendo cosi svariate
possibilita di fissaggio. Il pianale si fissa agevolmente
con perni e bussole di serraggio e appoggio (articolo n.
280500). | lati possiedono filetti M8.

Larghezza minima: 600 mm

Lunghezza minima: 800 mm

Superficie minima: 0,64 m?

Altre misure su richiesta.

Materiale: S355J2+N acciaio + nitrazione al plasma

Il prezzo dipende dal numero di pezzi.
Sconto:

da2pezzii 5%

da5pezzi: 10%

da 10 pezzi: 15%

Su richiesta il morsetto e la placca sostitutiva sono
disponibili anche in acciaio inox.

Ulteriori fori filettati sono disponibili su richiesta.

Per le immagini di ogni prodotto si prega di andare
al sito www.siegmund.com.
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PIEDI PER TAVOLI MODULARI 28

Pagina 164 Pagina 164 Pagina 164 Pagina 164
Piede modello di base 650 Piede modello di base 750 Piede modello di base altezza Copertura cilindrica per piede
speciale min. 150 mm

-

Pagina 166 Pagina 166 Pagina 166 Pagina 168
Piede regolabile in altezza 450-700 Piede regolabile in altezza 550-900 Copertura cilindrica per piede Piede con ruota orientabile
e freno di sicurezza 650

= L

Pagina 169 Pagina 170 Pagina 170 Pagina 172
Gamba regolabile in altezza Piede con piastra di ancoraggio 650  Piede con piastra di ancoraggio 750  Basamento con ruota
con ruota e freno 550-750 per tavoli da lavoro sistema 28 e 16

Pagina 173 Pagina 173 Pagina 174
Piattello del piede Piattello del piede Piattaforma mobile idraulica
per tavolo da lavoro
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Piedi per tavoli modulari
INSTALLAZIONE DI PIEDE MODELLO DI BASE
PIEDI TAVOLO: Pagina 164
VERSIONI
Nella piastra di montaggio vengono inserite due 650 Tenuta Tenuta
viti a testa cilindrica per piede. poi il piede del 750 £ per piede: £ per piede:
[ B £
tavolo & avvitato con una coppia di 150 Nm. Misure speciali S 2.000 kg ﬁ 2.000 kg
o
Le viti sono incluse nella dotazione di fornitura
Si prega di sequire le istruzioni di installazione 280858.X 280857.X
incluse.
PIEDE REGOLABILE IN ALTEZZA
Pagina 166
VERSIONI
450-700 £ Tenuta g Tenuta
550-900 E per piede: S per piede:
1< =
Misure speciali 3 2.000kg 2 2.000 kg
n n
<
280878.X 280877.X
PIEDE CON RUOTA ORIENTABILE E FRENO DI SICUREZZA
Pagina 168
VERSIONI
650 Tenuta
Misure speciali E per piede:
=y 800 kg
- |8
280876.X
GAMBA REGOLABILE IN ALTEZZA CON RUOTA E FRENO
Pagina 169
VERSIONI
£
550-750 € Tenuta
Misure speciali g per piede:
& 800 kg
in
-
280879.X
PIEDE CON PIASTRA DI ANCORAGGIO
Pagina 170
VERSIONI
650 Tenuta £ Tenuta
750 E per piede: E per piede:
Misure speciali 2 2.000 kg ~ 2.000 kg
o
280874.X 280875.X

Piede per tavolo non idoneo per modello Basic.



TENUTA PER PIEDE

Il carico massimo di appoggio per piede nel sistema
28 & max. 800-2.000 kg per tutti in tavoli, in base al
tipo di piede.

Matematicamente il carico totale & piu alto. Le
capacita dichiarate sono ridotte per motivi di
sicurezza.

Se sono necessarie portate superiori, consultare il
produttore.

PIEDI PER TAVOLI MODULARI 28

PER LA MASSIMA SICUREZZA:

DO O

carichi ammissibili (permessi):

DO

Direzione forza verticale: 20 kN

1. VITE A TESTA CILINDRICA

e ConfiloM16
e con Rondella

2. MATERIALE

¢ Tubo quadrato stabile 90x90 mm
® per maggior stabilita
® verniciato a polvere

3. PIATTELLO DEL PIEDE

e 290 mm

o Per una distribuzione della pressione ottimale
e regolazione inclinabile

o Per maggior stabilita e precisione

4. MANDRINO FILETTATO

o con filo sottile M24x1,5
(spessore 1,5 mm)

* 50 mm ben regolabile

e con controdado per fissaggio

dimensione

/ chiave 20
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Piede modello di base

280858.X

- 50mm

280859

280857.X
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Descrizione:

Il piede modello base ¢ disponibile in diverse
versioni di lunghezza (lunghezze speciali su
richiesta). La capacita portante del piede &
2.000 kg ed @ regolabile in altezza fino a 50 mm
(regolazione di precisione).

La guarnizione cilindrica del piede & convincente a
causa della sua doppia funzione: previene lo sporco
nel mandrino filettato e impedisce danni nel tubo
di saldatura a causa del continuo contatto con il
mandrino filettato.
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Piede regolabile in altezza

Descrizione:

Il piede regolabile in altezza, rende il tavolo su cui
si sta lavorando piti confortevole. Ha una capacita
portante di 2.000 kg. L'altezza del piede tra 450 e
700 mm, oppure tra 550 e 900 mm ed ed ha una

regolazione fine di 50 mm.

La guarnizione cilindrica del piede & convincente a
causa della sua doppia funzione: previene lo sporco
nel mandrino filettato e impedisce danni nel tubo
di saldatura a causa del continuo contatto con il
mandrino filettato.

280878.X 280877.X

T 50mm

280859.1
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Piede con piastra di ancoraggio

C
280874.X 280875.X
-E.;:h 50 mm f
280868 280859
|
i
i
\
i
i
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Descrizione:

Il piede con piastra di ancoraggio ha una portata

di 2.000 kg e rende possibile fissare fermamente il
tavolo al suolo e ad aumentare cosi la stabilita dello
stesso. E regolabile in altezza in un ambito di 50 mm
(regolazione di precisione).

La guarnizione cilindrica del piede & convincente a
causa della sua doppia funzione: previene lo sporco
nel mandrino filettato e impedisce danni nel tubo
di saldatura a causa del continuo contatto con il
mandrino filettato.



28 PIEDI PER TAVOLI MODULARI

Basamento con ruota

280867
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Descrizione:

I basamento rende possibile un'altezza del tavolo
piuttosto bassa, combinato pero' con la possibilita
di spostare il tavolo liberamente. La regolazione
rimane possibile.



PIEDI PER TAVOLI MODULARI 28

Piattello del piede

Descrizione:

| piedi sono stati concepiti in particolare per

la struttura di collegamento. Con la struttura

di collegamento un uso del tavolo fuori dalle
guide di base viene reso possibile. Possono
anche essere usati con tutti i tavoli del sistema
28. In caso questi piedi vengano utilizzati in
combinazione con tavoli Professional, questi
tavoli con 28 fori devono essere fissati nella
base del piedi (Per favore indicare sull'ordine!).

280855.X 160855.X
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Piattaforma mobile idraulica

Descrizione:

La piattaforma idraulica mobile offre la possibilita
di regolare il tavolo di saldatura e serraggio
rapidamente e in maniera continua. In questo
modo si facilita enormemente la lavorazione di
pezzi molto pesanti.

Ulteriori portate, misure o versioni speciali sono
disponibili su richiesta.

Il cavo lunghezza per il comando e unita di
operazione e' di 3 metri. L'altezza base della
piattaforma elevatrice e' la minima altezza.

I' massimi alti risultati si hanno dall'altezza base
e dall'effetiva battuta. La dimensione si riferisce
alla piattaforma elevatrice senza tavolo.

PLUGIPLAY




28 DISTANZIALI

Pagina 178

Distanziale eccentrico @ 60

Pagina 180
Battuta Flex 25x140 Acciaio

Pagina 182
Battuta universale 150 L

Pagina 184

Battuta universale 225 L alluminio

Pagina 186
Battuta universale 250

Pagina 178

Distanziale eccentrico @ 60
con filettatura M10
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Pagina 180
Battuta Flex 50x182 Acciaio

Pagina 182
Battuta universale 200 L

Pagina 185
Battuta universale 225 L FDS
con tassello di spinta

Pagina 188
Battuta universale 300

Pagina 178
Distanziale eccentrico @ 100

'\‘
Pagina 180
Battuta Flex 50x140 Acciaio

Pagina 182
Battuta universale 250 L

Pagina 186
Battuta universale 100

Pagina 188
Battuta universale 500
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Pagina 180
Battuta Flex 25x156 alluminio
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Pagina 182
Battuta universale 150 L

Pagina 184
Battuta universale 225 L

Pagina 186
Battuta universale 150

Pagina 189
Battuta universale 325 L
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Pagina 189 Pagina 190 Pagina 191 Pagina 192
Battuta universale 525 L Battuta universale 500 S Battuta universale 750 S Battuta universale 1000 S

B

Pagina 193 Pagina 194 Pagina 195
Disposizione matrice Squadra piatta 175 piccola Squadra piatta 500 grande
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Pagina 202 Pagina 204 Pagina 204 Pagina 204

Squadra di battuta e fissaggio 175L  Squadra di battuta e fissaggio 175 WL Squadra di battuta e fissaggio 175 VL Squadra di battuta e fissaggio 275 WL

L ¥ 5

Pagina 205 Pagina 206 Pagina 206 Pagina 206
Squadra di battuta e fissaggio 200 L Squadra di battuta e fissaggio 300 G Squadra di battuta e fissaggio 500 G Squadra di battuta e fissaggio 750 G

A

Pagina 208 Pagina 210 Pagina 210 Pagina 212
Squadra di battuta e fissaggio 500 G Squadra di battuta e fissaggio 300 GK Squadra di battuta e fissaggio 500 GK Squadra di battuta e fissaggio 600 GK
con angolo di rotazione

i

Pagina 212 Pagina 214 Pagina 214 Pagina 214
Squadra di battuta e fissaggio 800 GK Squadra di battuta e fissaggio 300 GK Squadra di battuta e fissaggio 600 GK Squadra di battuta e fissaggio 800 GK
Alluminio-titanio Alluminio-titanio Alluminio-titanio
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Pagina 214 Pagina 216
Squadra di battuta e fissaggio 1200  Angolo di rotazione 275
GK Alluminio-titanio

4

Pagina 219
Squadra idromeccanica di
serraggio universale

Pagina 220
Raccordo ad angolo

W
Pagina 224 Pagina 225
Blocco di serraggio Cornice di appoggio e serraggio
Nitrurato al plasma ghisa

\

Pagina 234

Squadraad U
Nitrurato al plasma

Pagina 232
Squadra ad U Premium Light
Nitrurato al plasma

Pagina 240
Squadraad U
Nitrurato al plasma

Pagina 217
Base Scorrevole

=3

Pagina 221
Squadra di spostamento

—_—

Pagina 226
Squadra ad U asola
Nitrurato al plasma

Pagina 236
Squadraad U
Alluminio-titanio

SQUADRE 28

Pagina 218
Universale angolo bloccaggio
meccanico

—

Pagina 222
Guida di fissaggio

_—

Pagina 228
Squadraad U
Nitrurato al plasma

Pagina 238
Squadraad U
Nitrurato al plasma
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Squadre a U a confronto

SQUADRA AD U 200/200 - PREMIUM LIGHT

Pagina 232
SPESSORE MATERIALE
o Spessore materiale ca. 15 mm
MATERIALE
e Accessori in acciaio X8.7,
e nitrurazione al plasma con rivestimento BAR
ESEMPIO PESO
e 1000 x 200 x 200 mm =76 k . 0
g 15 mm ) Fino a 40% piui leggero
SQUADRA AD U 200/200
Pagina 234

SPESSORE MATERIALE
e Spessore materiale 24,5-27 mm

MATERIALE
o Acciaio di alta qualita S355J2+N,
e nitrurazione al plasma con rivestimento BAR

ESEMPIO PESO
e 1000 x 200 x 200 mm = 120 kg

I m

SQUADRA AD U 400/200

24,5-27 mm
Pagina 238

SPESSORE MATERIALE

e Spessore materiale 24,5-27 mm
MATERIALE

e Acciaio di alta qualita S355J2+N,

e nitrurazione al plasma con rivestimento BAR

ESEMPIO PESO
¢ 1000 x 400 x 200 mm = 188 kg 24,5-27 mm

SQUADRA AD U 400/400

Pagina 240
SPESSORE MATERIALE
o Spessore materiale 24,5-27 mm

MATERIALE
o Acciaio di alta qualita S355J2+N,
e nitrurazione al plasma con rivestimento BAR

ESEMPIO PESO
¢ 1000 x 400 x 400 mm = 295 kg

24,5-27 mm



MAX. FLESSIONE (MM)
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SQUADRE 28
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o 0,051
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LUNGHEZZA SQUADRA A U (MM)

La prova di carico € stata effettuata con una resistenza meccanica di 20 kN.

—_——

Squadra ad U 200/200
- Premium Light

Squadra ad U 200/200

—_——

Squadra ad U 400/200

——

Squadra ad U 400/400
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Pagina 246 Pagina 246 Pagina 247 Pagina 247
Perno di serraggio rapido corto Perno di serraggio rapido lungo Perno universale comforto corto Perno universale comforto lungo

a==|

Pagina 248 Pagina 248 Pagina 249 Pagina 249

Perno universale Basic corto Perno universale Basic lungo Perno di posizionamento Perno di posizionamento

Pagina 250 Pagina 250 Pagina 251 Pagina 251

Perno di serraggio corto Perno di serraggio lungo Perno a testa svasata corto Perno a testa svasata lungo
Pagina 252 Pagina 253 Pagina 254 Pagina 254

Bullone di serraggio rapido con Perno di collegamento esagonale Perno di collegamento corto Perno di collegamento lungo
impugnatura corto

Pagina 254 Pagina 255 Pagina 256 Pagina 256

Perno di collegamento lungo Perno di collegamento Volante filettato con montaggio Volante filettato con montaggio

Siegmund <-> Siegmund Light interno Alankey corto interno Alankey lungo
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Pagina 256
Pacchetto distanziatore per perni
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Pagina 258

Perno di fissaggio magnetico 118

Pagina 256

Anello distanziatore

PERNI 28

13 ]’
2
Pagina 258

Pagina 258
Perno di fissaggio magnetico 68 Perno di fissaggio magnetico 93
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Perni

Veloce come un fulmine e ottimizzato

Il meccanismo, ben progettato,
permette il fissaggio e il rilascio
manuale in secondi.

Serraggio pili veloce grazie
all" intensificazione della
forza

Ottimizzata ergonomia dell' impugnatura:
il sufficiente spazio tra ' impugnatura e il pezzo
permette una gestione piu facile del lavoro

Superficie ottimizzata
per un massimo grip

Superficie del foro levigata dopo I' indurimento,
cosi da ottenere la massima precisione

Il corpo del bullone & fatto di acciaio
alto legato indurito, per una massima
stabilita

Minimizzando la frizione interna, non & necessaria
alcuna guarnizione ad anello, quindi non vengono
ostruiti altri fori. Se necessario, si pud comunque
utilizzare una guarnizione ad anello

Grazie alle quattro sfere, si intensifica la forza e la
frizione interna & minima. In molti casi & possibile
forzare a mano

sfere @ 12,7 mm; ampia superficie di contatto;
il centro della pressione € rilocato all' esterno.

Il supporto & dotato di 3 sfere, la distribuzione
del carico in tal modo viene ottimizzato in
base al principio del triangolo. Non sono
necessari O-ring per mantenere le sfere in
posizione!

Grazie allo smussamento, si puo bloccare
trasversalmente

Meccanismo brevettato per la pulizia e il ricambio
delle sfere
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FORZA DI TORSIONE (AM)

La coppia di serraggio ¢ la forza con cui stringere
i bulloni utilizzando la chiave dinamometrica. Per
ottenere la forza di serraggio ottimale, la coppia di
serraggio deve corrispondere al valore consigliato.

I bullone & stato progettato per una coppia bassa,

per raggiungere la massima forza di chiusura,
consentendo cosi semplice, il serraggio manuale.

Max. AM di 280510: < 25 Nm

Potete trovare il video
del prodotto su:

www.siegmund.com/
V280510

SOLLECITAZIONI DI TAGLIO (SK)

La forza di taglio € una forza che reagisce
lateralmente alla sezione trasversale del bullone.

Max. SK di 280510: < 220 kN

FORZA DI TRAZIONE (ZK)

La forza di trazione risulta tirando il
bullone fissato.

Max. ZK di 280510: < 25 kN
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Pagina 264
Professional morsetto a vite

Pagina 272
Tubo rotondo verticale
+ Basamento a croce in ghisa

\

Pagina 276
Morsetto per tubi universale

Pagina 283
Boccola filettata

Pagina 284
Piattello grezzo per morsetti a vite

T
T

it

Pagina 266 Pagina 268 Pagina 270
Professional morsetto a vite XL Professional morsetto a vite 45°/90°  Professional morsetto di fissaggio
rapido

i I‘ )

Pagina 274 Pagina 275
Professional morsetto a vite 45°/90°  Morsetto rapido convenzionale
con sistema di bloccaggio cilindrico

Pagina 274
Professional morsetto a vite con
sistema di bloccaggio cilindrico

Pagina 278 Pagina 280 Pagina 282
Morsetto a tubo rotondo Basic 90° Morsetto a tubo rotondo Basic 180°  Adattatore 45° per morsetto a vite
280610
v — v
Pagina 284 Pagina 284 Pagina 284

Prisma per morsetti a vite Prisma per morsetti a vite Prisma per morsetti a vite

Pagina 286
Prisma Duo 0 40

Pagina 286
Prisma Duo 0 40

Pagina 286
Prisma Duo 0 40
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Pagina 287 Pagina 287 Pagina 287 Pagina 288
Piattello rotondo per morsetti a vite  Piattello rotondo per morsetti avite  Piattello rotondo per morsetti avite  Presa ad angolo 45°
per morsetti a tubo

o o9 =

Pagina 288 Pagina 288 Pagina 288 Pagina 289

Presa ad angolo 90° Presa ad angolo 45° Presa ad angolo 90° Ponte di fissaggio 2P
per morsetti a tubo per morsetti a tubo per morsetti a tubo per morsetti a vite
Pagina 289

Ponte di fissaggio 3P
per morsetti a vite
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Morsetti & Accessori

-
Potete trovare il video del E .
prodotto su: |:
1

) -]
www.siegmund.com/
V280610

280617

280662
280632.2 280632.1 280632
800 mm 500mm 310 mm

280631.2
500 mm

280631.1
__350mm__

280631

200 mm

_/__\
siegmund
p

240

280634.2 280634.1 280634
170 mm 135 mm 100 mm
280636.2 280636.1 280636
170 mm 135 mm 100 mm
280635.2 280635.1 280635
170 mm 135 mm 83 mm
280660 280660.E 280660.PA
brunito / nitrurato Acciaio inox Poliammide
' '
280650 280650.A 280650.PA
brunito / nitrurato alluminio Poliammide
Y - @
280657.1.N 280658.E 280659.PA
nitrurato Acciaio inox Poliammide
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280618 280679 E ~
280634.2 280634.1 280634
280644 280678 170 mm 135mm 100 mm
200 mm 200 mm
280636.2 280636.1 280636
170 mm 135 mm 100 mm
280635.2 280635.1 280635
170 mm 135 mm 83 mm

- -

280653

1

280677.3 280677.2 280677.1 280677
800mm 500mm 300mm 250 mm

=
g
3|
=/
]
»

035 280660 280660.E 280660.PA
brunito / nitrurato Acciaio inox Poliammide
' '
@ 40 280650 280650.A 280650.PA
brunito / nitrurato alluminio Poliammide
Y - @
280657.1.N 280658.E 280659.PA
240 ) o I

nitrurato Acciaio inox Poliammide




Esempi di varianti

280642 + 280653 + 280617 .4 + 280637

280639 + 280644 + 280617.6 + 280634 +
280657.1.N

-
v

MORSETTI & ACCESSORI 28

280632 + 280617.4 + 280678 + 280634.1 +
280657.1.N

280642 + 280653 + 280617.4 + 280631 +
280635.1 + 280657.1.N

280642 + 280653 + 280617.4 + 280631 +
280634 + 280657.1.N

280642 + 280653 + 280617.4 + 280631 +
280636 + 280660




28 PRISMI & SOSTEGNI

Pagina 294

Prisma @ 50 135°
con gruppo avvitato

Pagina 295
Prisma Vario @ 50 90° / 120°
con gruppo avvitato

Pagina 296
Prisma @ 60 135°
con gruppo avvitato

Pagina 298
Prisma @ 120 157°
con gruppo avvitato

Pagina 300

Prolunga per prisma 25

Pagina 294
Prisma @ 50 135°
con gruppo avvitato

Pagina 295

Prisma Vario @ 50 90° / 120°
con gruppo avvitato

Pagina 297
Prisma @ 80 90°
con gruppo avvitato

Pagina 298
Prisma @ 120 157°
con gruppo avvitato

Pagina 300

Prolunga per prisma 50

Pagina 294

Prisma @ 50 135°
con gruppo avvitato

Pagina 296
Prisma @ 60 135°
con gruppo avvitato

Pagina 297
Prisma @ 80 90°
con gruppo avvitato

Pagina 298
Prisma @ 120 157°
con gruppo avvitato

Pagina 300
Prolunga per prisma 100
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Pagina 295

Prisma Vario @ 50 90° / 120°
con gruppo avvitato

Pagina 296
Prisma 0 60 135°
con gruppo avvitato

Pagina 297

Prisma 0 80 90°
con gruppo avvitato

Pagina 299

Cono di serraggio

Pagina 300

Prolunga per prisma 150



Pagina 300

Pacchetto vite per prisma
con vite scanalata

»

Pagina 306
Supporto regolabile in altezza
con scala

PRISMI & SOSTEGNI 28

] LI

Pagina 302 Pagina 304
Set torre di supporto multifunzionale Set di appoggio 11-pezzi
modulare

Pagina 308 Pagina 308
Distanziatore 100 @ 50 Distanziatore 150 @ 50

Pagina 305
Supporto avvitabile @ 80

Pagina 310
Tubo di serraggio con chiusura rapida
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Prismi

PRISMA @ 50 135°

Pagina 294

Tutti i prismi del sistema 28 hanno un collo VERSIONI m
awvitato che puo essere rimosso se necessario. . 135°

brunito
Collo e vite a testa svasata sono inclusi nella a”‘fmi"i‘?
dotazione di ogni prisma. Poliammide

=\
Fra———

collo a vite

Pianale

o =
= N
G =N

————

Vite svasata

280648.1

PRISMA VARIO @ 50 90° / 120°

Pagina 295
VERSIONI m
90°/120°
brunito / nitrurato
alluminio
Poliammide
280645.1
PRISMA @ 60 135°
Pagina 296
VERSIONI m
brunito 135
alluminio
Poliammide
280651.1
PRISMA @ 80 90°
Pagina 297
VERSIONI m
brunito / nitrurato
alluminio
Poliammide
280647.1
PRISMA @ 120 157°
Pagina 298
VERSIONI

157°

D

brunito / nitrurato

alluminio
Poliammide

280652.1
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[=] 3% =]
Potete trovare il video

del prodotto su:

www.siegmund.com/
V280645 E [

CON COLLO NEI FORI SENZA COLLO A VITE SUL TAVOLO CON ESTENSIONE PRISMA
Il prisma con vite a collare puo essere utilizzato Tutti i prismi del sistema 28 possono essere Se necessario, si pud avvitare un' estensione del
per tutti i fori di sistema 28 e offre una utilizzati senza collo a vite e posizionati sul tavolo prisma. Cio permette posizionamenti a differenti

altezze in combinazione con dischi distanziatori o di
sostegno. Con il supporto viti, si rende possibile un'
infinita gamma di posizionamenti.

superficie stabile per tubi indipendentemente dalla matrici di fori.

Vedi set di supporti (No. di articolo 280821) o
supporto vite (No. di articolo 280822).

PROLUNGA PER PRISMA

Puo essere awvitato velocemente e in
maniera sicura in tutti i prismi

150 mm

100 mm

50 mm
25 mm

utilizzo 280649.3 280649.2 280649.1 280649
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ATTREZZI DI BLOCCAGGIO RAPIDO & ADATTATORE 28
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Pagina 314 Pagina 315 Pagina 316
Sistema di bloccaggio verticale Sistema di bloccaggio a biella Adattatore combinato 225
con adattatore con adattatore

% .I/r % /‘r
- S
Pagina 317 Pagina 317 Pagina 318

Sistema di bloccaggio rapido 100 Sistema di bloccaggio rapido 160 Adattatore con fori @ 50 / 15
per sistemi di bloccaggio rapido

=

Pagina 318 Pagina 318 Pagina 318
Adattatore con fori @ 50 / 70 Adattatore con fori @ 50 / 100 Adattatore grezzo senza fori @ 50 / 15
per sistemi di bloccaggio rapido per sistemi di bloccaggio rapido per sistemi di bloccaggio rapido

Pagina 318 Pagina 318 Pagina 318
Adattatore grezzo senza fori @ 50 / 40 Adattatore grezzo senza fori @ 50 / 70 Adattatore grezzo senza fori @ 50 / 100
per sistemi di bloccaggio rapido per sistemi di bloccaggio rapido per sistemi di bloccaggio rapido

Pagina 316

Adattatore combinato 100

Pagina 318
Adattatore con fori @ 50 / 40
per sistemi di bloccaggio rapido

Pagina 318

Adattatore grezzo senza fori @50/ 5
per sistemi di bloccaggio rapido
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ACCESSORI 28

Pagina 322 Pagina 324 Pagina 325 Pagina 326
Sub Table Box per sistema 28 Carrello porta accessori Carrello porta accessori compatto Utensile muro

\ - -y

Pagina 327 Pagina 328 Pagina 329 Pagina 330
Modulo per utensile muro Riparo per saldatura Messa a terra Comfort Spazzola @ 30 con cappa protettiva

A " e

Pagina 331 Pagina 332 Pagina 332 Pagina 333
Portacannello Brugola 6 Brugola 6 Brugola 14

~
-
y e
Pagina 334 Pagina 334 Pagina 336 Pagina 336
Morsa da banco standard 125 per Morsa da banco Premium 125 per Staffa di trasporto con basamento Staffa di trasporto nitrurato

sistema 16 / 22 / 28 sistema 16 / 22 / 28 portata 1800 kg

Pagina 338
Pressa da tovolo System 28
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Pagina 358
Guida di base e appoggio

Pagina 370

Struttura di collegamento
per tavolo da lavoro

Pagina 380

Gamba con ruota orientabile

Pagina 400
Piastra 750

Pagina 402
Piede per il sistema piattaforma

SISTEMA A ROTAIA 28

Pagina 360
Guida di base e appoggio XL

Pagina 362
Guida rotonda 25

= =

Pagina 372
Struttura di collegamento con ralla
per tavolo da lavoro

Pagina 372
Struttura di collegamento con rullo a
cartuccia per tavolo da lavoro

1] —

Pagina 382 Pagina 398
Piede con inserto a rullo Tavolo 750
J
Pagina 400 Pagina 402
Piastra 8.7 Copertura in acciaio
per fori di montaggio
Pagina 402

Piede modello di base altezza
speciale min. 150 mm

Pagina 364
Guida di base e appoggio
con barra rotonda integrata

Pagina 378
Piede base

——

Pagina 398
Tavolo 8.7

Pagina 402
Calotta di plastica per guida di base
e appoggio / 10 pezzi
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Posizionamento veloce e preciso in ogni posizione...

... Per raggiungere questo obiettivo, Siegmund offre la soluzione ideale- il nuovo
sistema a rotaia con barra tonda integrata.

Si crea uno spazio di lavoro dalla massima precisione e minima tolleranza,
grazie all' accurata installazione del nostro sistema a rotaia. Questo garantisce

una tolleranza di 2 mm ca. su una lunghezza di 25 metri (utilizzando la dima di
assemblaggio fornita). Quindi si possono creare ampi e precisi spazi di lavoro.

SISTEMA MODULARE

Con il sistema modulare Siegmund si possono combinare
ed espandere le vostre attrezzature in qualsiasi maniera.

Jd !
LA MASSIMA PRECISIONE ;'1

La grande precisione dei componenti, combinata alla corretta b ) 1
installazione del sistema a rotaia permettono delle lavorazioni ' o
dalla massima precisione. et R —, 09090900 -

IR E
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...........
....................

CONFIGURAZIONE INDIVIDUALE L T s

Non importa che tipo di progetto vogliate realizzare,
noi vi offriamo la base.

-----

POSIZIONAMENTO VARIABILE

Espandi la tua zona di lavoro in tutte le dimensioni!

.. flessibile e mobile, come serve a Voil
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Panoramica dei tipi di rotaie

MODALITA DI
INSTALLAZIONE

VANTAGGI

ELEMENTI DI
FISSAGGIO

POSIZIONAMENTO
GRIGLIA PER IL
FISSAGGIO

LUNGHEZZA ROTAIA /
VERSIONI

LINEAMENTI

Possibile a pavimento o in superficie
(I'immagine mostra a pavimento)

 Luogo di lavoro strutturato con molte opzioni di fissaggio
Posizionamento accurato degli elementi di fissaggio

facile scorrimento degli elementi di serraggio sulla rotaia tramite
piede per Squadra a U con ruota (K) solo per fuori terra
Senza |' utilizzo d apparecchi di sollevamento e gru solo per fuori terra

Possibile a pavimento o in superficie
(I''immagine mostra a pavimento)

¢ Luogo di lavoro strutturato con molte opzioni di fissaggio
e Posizionamento accurato degli elementi di fissaggio

o ulteriori fori filettati per maggiori possibilita di bloccaggio
e grandi superfici di appoggio

Tavoli da saldatura su telai di connessione standard (E)

squadra a U su piede per squadra a U standard (I)

Squadra a U su piede per squadra a U standard (1) e con rotella (K)
solo per fuori terra

Squadra a U

Squadre in ghisa

Torre di supporto multifunzione

100 mm nella rotaia

vedi pagina 359

o Gli elementi di fissaggio sono ancorati alla rotaia

(removibili solo utilizzando apparecchi di sollevamento e gru)
o Elementi di fissaggio con ruote sono facili da muovere sulla rotaia.
o Senza |' utilizzo d apparecchi di sollevamento e gru

e Tavoli da saldatura su telai di connessione standard (E)
e squadra a U su piede per squadra a U standard (1)

e Squadraa U

e Squadre in ghisa

e Torre di supporto multifunzione

100 mm nella rotaia

vedi pagina 361

o Glielementi di fissaggio sono ancorati alla rotaia
(removibili solo utilizzando apparecchi di sollevamento e gru)



SISTEMA A ROTAIA 2

Possibile a pavimento o in superficie
(I'immagine mostra a pavimento)

® posizionamento accurato degli elementi di fissaggio in combinazione
con le rotaie A, Bo D

 Facilita di scorrimento degli elementi di serraggio sulla guida tramite il pianale con
rullo a cartuccia (G) o piede per Squadra a-U con rullo interno (L)
o Senza |' utilizzo d apparecchi di sollevamento e gru

Possibile a pavimento o in superficie
(I'immagine mostra a pavimento)

Luogo di lavoro strutturato con molte opzioni di fissaggio
Posizionamento accurato degli elementi di fissaggio

Facilita di scorrimento degli elementi di serraggio sul binario tramite pianale di
collegamento con finale girevole (H) o gamba per Squadra a U con rullo inserito (L)
Senza ' utilizzo d apparecchi di sollevamento e gru

o Tavolo da saldatura su telaio di connessione con rullo (G)
e Squadra a U su piede per squadra a U con rullo (L)

100 mm nella rotaia
(solo combinato con rotaia di supporto e fissaggio a pavimento o in superficie)

vedi pagina 363

¢ movimento facile
o elevata scorrevolezza delle rotelle

Tavoli da saldatura su telai di connessione standard (E)

Tavolo da saldatura su telaio di connessione con bordo rotante (H)
Squadra a U su piede per squadra a U con rullo (L)

(raccomandato solo in combinazione con meccanismo anti-tilt)
Squadra a U

Squadre in ghisa

Torre di supporto multifunzione

100 mm nella rotaia

vedi pagina 365

¢ movimento facile
o elevata scorrevolezza delle rotelle
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Comparazione supporto e fondazione guide

Potete t il vid
/\  GUIDADIBASE EAPPOGGIO e oo e
SOTTO TERRA
www.siegmund.com/
V280883
| | ‘. & \ 4
v /
Ya YA VRN \/ A
A |

?Abmw";vmvnv"mu

.............................

.................................

FISSAGGIO DI TELAI DI FISSAGGIO DI ELEMENTI DI

CONNESSIONE BLOCCAGGIO

La "base del telaio di collegamento (E)" Le squadre a U possono essere fissate direttamente sulle rotaie o in combinazione con
@ fissato direttamente sulla rotaia "piede per squadra a U standard (I)" tramite bulloni, ex. 280528.

con bulloni (ad esempio 280510).
Tutti gli altri elementi di serraggio vanno fissati con bulloni, ex. 280510, anche sulle rotaie.
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A GUIDA DI BASE E APPOGGIO
SOPRA IL TERRENO
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FISSAGGIO DI ELEMENTI DI MECCANISMO ANTI-TILT PER

BLOCCAGGIO PIEDE SQUADRA A U (ESEMPIO)

Le squadre a U possono essere fissate direttamente su rotaia in combinazione con "piede per squadra a U Il meccanismo anti-tilt impedisce il tilt delle

standard (1)" o con "piede per squadra a U con rotella (K)" tramite bulloni lunghi, ex. 280512 squadre a U nei "Piedi per squadre a U con
rotella (K)"

Tutti gli altri elementi di serraggio vanno fissati con bulloni, ex. 280510, anche sulle rotaie.
Possibile una personalizzazione del

meccanismo anti-tilt.
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Comparazione supporto e fondazione guide XL

B GUIDA DI BASE E APPOGGIO XL
SOTTO TERRA

/¥

FISSAGGIO DI TELAI DI FISSAGGIO DI ELEMENTI DI

CONNESSIONE BLOCCAGGIO

La "base del telaio di collegamento (E)" Le squadre a U possono essere fissate direttamente sulle rotaie o in combinazione con "piede per squadra a U
¢ fissato direttamente sulla rotaia standard (1)" tramite bulloni, ex. 280528.

con bulloni (ad esempio 280510).
Tutti gli altri elementi di serraggio vanno fissati con bulloni, ex. 280510, anche sulle rotaie.

Una scala speciale con con foro filettato che vi permette di lavorare con meccanismi e attrezzi personalizzati.
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GUIDA DI BASE E APPOGGIO XL
SOPRA IL TERRENO

™

FISSAGGIO DI TELAI DI
CONNESSIONE
La "base del telaio di collegamento (E)"

e fissato direttamente sulla rotaia
con bulloni (ad esempio 280510).

FISSAGGIO DI ELEMENTI DI
BLOCCAGGIO

Le squadre a U possono essere fissate direttamente sulle rotaie o in combinazione con "piede per squadra a U
standard (1)" tramite bulloni, ex. 280528.

Tutti gli altri elementi di serraggio vanno fissati con bulloni, ex. 280510, anche sulle rotaie.

Una scala speciale con con foro filettato che vi permette di lavorare con meccanismi e attrezzi personalizzati.
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Comparazione rotaie a rullo

C GUIDA DI BASE E APPOGGIO
CON BARRA TONDA

W A/l \F I

.»//‘ - ,»"/’
FISSAGGIO DI TELAI DI NOSTRA RACCOMANDAZIONE
CONNESSIONE
Una leva di fissaggio blocca il "Telaio di Raccomandiamo I' installazione della "Barra tonda
connessione con rullo (G)" nella griglia e (Q)" in combinazione con la rotaia (A) per abilitare

ne fissa la posizione. la lavorazione su griglia.



SISTEMA A ROTAIA 28

Potete trovare il video E
del prodotto su:

D GUIDA DI BASE E APPOGGIO
CON BARRA ROTONDA INTEGRATA

www.siegmund.com/
V280232.1

J 2 J 1
I \o' \‘, \’ \ VL‘ .',.‘ ‘l
i/ n\ “avnsava « L
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FISSAGGIO DI TELAI DI CONNESSIONE

Una leva di fissaggio blocca il "Telaio di connessione con bordo
rotante (H)" nella griglia e ne fissa la posizione.

ROTAZIONE DEL TELAIO DI COLLEGAMENTO

girando ' anello rotante sul bordo di 90°, il telaio puo essere mosso
e posizionato sulla rotaia in maniera parallela o trasversale.

FISSAGGIO DI ELEMENTI DI
BLOCCAGGIO

Le squadre a U possono essere fissate
direttamente sulle rotaie o in combinazione
con "piede per squadra a U standard (1)" o con
"piede per squadra a U con rullo (L)", tramite
bulloni, ex. 280510

Tutti gli altri elementi di serraggio vanno fissati
con bulloni, ex. 280510, anche sulle rotaie.

MECCANISMO ANTI-TILT PER
PIEDE SQUADRA A U

I meccanismo anti-tilt evita il ribaltamento
delle squadre a U nel "piede per squadra a U
con rotella (L)".

shloccando il meccanismo anti-tilt il piede puo
essere spostato/rimosso facilmente.
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Informazione importante

L' installazione del sistema a rotaia & sempre coordinata con il cliente e adattato alle sue
esigenze. Di seguito alcuni accorgimenti:

stima tempo Servizio d' installazione Siegmund

e |l tempo di installazione & pressapoco 1,5 o Surichiesta offriamo un servizio di
ore a metro installazione in tutto il mondo

Tempo medio di costruzione Lunghezza di montaggio ideale

e Si costruiscono 40-50 m a settimana, utilizzando o |'ideale assemblaggio di rotaie di sostegno e
la pili recente tecnologia di misurazione fondazione € 3-4 m

larghezza standard rotaia Soluzioni speciali

o lalarghezza standard della traccia & 1 m,  Tutte le dimensioni e gli accessori dichiarati
se sono utilizzate piu di 2 corsie sono standard

e Possibili soluzioni speciali o Soluzioni speciali su richiesta

Il nostro team di esperti vi consigliera - ovviamente anche nel sito.

Lavoriamo insieme una perfetta soluzione per Voi per una produzione su rotaie
di sostegno e fondazione.

Naturalmente, le vostre esigenze di sicurezza industriale sono garantite.
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Nuove dimensioni

Flessibilita e mobilita come serve a voi

Per essere sempre un passo avanti alla concorrenza in termini di flessibilita e precisione
e per soddisfare le crescenti esigenze, vi offriamo varie opzioni per ampliare il vostro posto
di lavoro, renderlo flessibile per adattarsi alle vostre esigenze specifiche.

Grazie alla varieta del sistema a rotaia, pezzi di grandi dimensioni possono essere posizionati,
allineati e bloccati rapidamente. La combinazione di tavoli, pianali di collegamento ed
accessori (per esempio Squadre a ,U") offre una infinita di soluzioni. Attraverso piattaforme di
collegamento con i rulli integrati e la rotaia dedicata, tavoli e accessori possono essere
spostati facilmente e posizionati con un passo di 100 mm.

|¢®00000000000
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||
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=

sotto terra

GUIDA DI BASE E |
APPOGGIO sopra il terreno

T www.siegmund.com/Vrailsystem
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VI GARANTIAMO IL SUPPORTO
DALL'INIZIO ALLA FINE.

1. VALUTAZIONE
Controllo dello stato del
pavimento e creazione
di un protocollo di
[MELEIEN

I telaio in due parti da 4,5 x 7,0 mt che vederte in foto, puo
essere assemblato con elevata precisione. Dopo lo smontaggio 2. PROGETTAZIONE
per il trasporto, puo essere riassemblato sul sito definitivo in g Utilizzando i pi

maniera precisa rendendo inutile qualsiasi lavorazione meccanica. recenti Software-CAD,

progettiamo il vostro
sistema a rotaia con
relative piattaforme.

3. PREPARAZIONE
Taglio o fresatura della
canala quando la rotaia &
interrata al pavimento.

Un superficie piana &
indispensabile per tutti i
sistemi a rotaia.

.e
4. INSTALLAZIONE

Per il montaggio si
utilizzano sofisticati sistemi
di misurazione ed
allineamento 3D. Utilizzando
un laser 3D, su richiesta,
viene prodotto un rapporto

GUIDA DI BASE E APPOGGIO el di misurazione.

CON BARRA ROTONDA
INTEGRATA

L/

siegmund’

5. COLLAUDO
Accettazione collaudo
da parte del cliente dopo

misurazioni.
sotto terra

6. RIFINITURA

Nel caso di installazione
interrata, i binari vengono
stuccati dopo il collaudo.

sopra il terreno
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Espandibile senza limiti

Piu superficie di lavoro, maggiore flessibilita.

Per componenti di grandi dimensioni che richiedono un assemblaggio senza soluzione
di continuita e assoluta planarita, il sistema a piattaforma fatta di tavoli e cubi, & la
soluzione ideale e gia adottata da molti clienti.

La quantita di ordini elaborati per questi sistemi, confermano che queste soluzioni
realmente dimostrare il loro valore. Il tuo grande vantaggio, alla fine, & quello di produrre

componenti di grandi dimensioni con precisione e rapidita.

Saremo lieti di aiutarvi.

l/_\ ®
siegmund
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ESEMPI SUL CAMPO
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Panoramica collegamento telai

PER ROTAIA

TENUTA

FISSAGGIO /
PICCHETTAMENTO

VERSIONI

STRUTTURA DI COLLEGAMENTO
BASIC

PER TIPO DIROTAIAA/B /D

A = Guida di base e appoggio
B = Guida di base e appoggio XL
D =rotaia di sostegno e fondazione con barra tonda integrata

a seconda del requisito del cliente 2-10 tonnellate
(carico totale dipende dalla costruzione)

1 bullone pe piede
e.g. 280510

vedi pagina 371

STRUTTURA DI COLLEGAMENTO
CON RULLO A CARTUCCIA

PER TIPO DI ROTAIA C

(=Barra tonda

carico rotella 1.5 tonnellata
(carico totale dipende dalla costruzione)

leva di bloccaggio
solo per rotaia annegata al pavimento

vedi pagina 373

_/_\
siegmund
&/



STRUTTURA DI COLLEGAMENTO
CON RALLA

PER TIPO DI ROTAIAD

D = rotaia di sostegno e fondazione con barra tonda integrata

carico rotella 1.5 tonnellata
(carico totale dipende dalla costruzione)

4x bulloni di coloegamento 280541
telaio di connessione

vedi pagina 373

Vista dal basso del telaio di connessione con bordo rotante:

L
N

longitudinalmente trasversalmente

SISTEMA A ROTAIA 28
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Blocca grandi componenti con facilita e precisione

Per affrontare le continue sfide e per essere sempre un passo avanti rispetto

alla concorrenza in termini di flessibilita e precisione, abbiamo sviluppato per
voi un sistema di piattaforma! Puo essere assemblato per creare un luogo di
lavoro, preciso e strutturato, di qualsiasi dimensione. Durante il processo di
installazione, viene allineato utilizzando un avanzato sistema di tecnologia laser
3D. La superficie di lavoro che si ottiene e dotata di fori e griglie, semplificando
le lavorazioni di componenti grandi e pesanti. | dispositivi di bloccaggio
Siegmund offrono innumerevoli opzioni, preparando Vi alle sfide future.

La piattaforma puo essere posizionata a filo pavimento come in superficie.
Per creare un luogo di lavoro ancora pill ampio, il sistema di piattaforma potra
essere implementato anche in futuro.
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LA PIATTAFORMA PUO ESSERE PROGETTATA INDIVIDUALMENTE

concordando con il cliente

SISTEMA MODULARE

espandibile sempre

POSIZIONAMENTO FLESSIBILE

’ componenti di posizione in tre dimensioni \
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Tipi di piattaforme nella panoramica

A

MODALITA DI
INSTALLAZIONE

VANTAGGI

DIMENSIONI
RACCOMANDATE
TAVOLO/PIASTRA

ALTEZZA

ALTEZZA
PIATTAFORMA

ELEMENTI DI
FISSAGGIO

GRIGLIA

VERSIONI

sopra il terreno

¢ Luogo di lavoro strutturato con molte opzioni di fissaggio
o Posizionamento accurato degli elementi di fissaggio
 Facilmente estendibile con sistemi di tavoli

2000x1000 mm fino a 4000x2000 mm

Altezza lato tavolo 100-200 mm

Altezza lati tavolo + altezza piedi tavolo 100-800 mm + gamma di
regolazione

tutti gli elementi di fissaggio Siegmund

griglia 100 mm o
apparecchiatura speciale vedi pag. 399

vedi pagina 398

Anche con altre dimensioni di fori (ex. 16 mm) e formato del filetto (ex. M8).

sopra il terreno

siegmund’

o Luogo di lavoro strutturato con molte opzioni di fissaggio
o Posizionamento accurato degli elementi di fissaggio

e | piedi robusti sono regolabili da sopra
e | piedi possono essere ancorati al pavimento

2000x1000 mm fino a 4000x2000 mm

Altezza lato tavolo 100-200 mm

Altezza lati tavolo + gamma di regolazione 50-100 mm

tutti gli elementi di fissaggio Siegmund

griglia 100 mm o
apparecchiatura speciale vedi pag. 399

vedi pagina 398




sopra il terreno

¢ Luogo di lavoro strutturato con molte opzioni di fissaggio
¢ Posizionamento accurato degli elementi di fissaggio
® Soluzione meno costosa

2000x1000 mm up to fino a 3000x1500 mm

spessore piastra = 40 mm

Spessore piastra + gamma di regolazione 0-40 mm

tutti gli elementi di fissaggio Siegmund

griglia 100 mm o
apparecchiatura speciale vedi pag. 401

vedi pagina 400

SISTEMA A PIATTAFORMA 28

sotto terra

¢ Luogo di lavoro strutturato con molte opzioni di fissaggio

o Posizionamento accurato degli elementi di fissaggio

o |'alta stabilita e assicurata dalla colata dopo I' installazione
o Raccomandato per carichi molto pesanti data I' alta stabilita

2000x1000 mm up to fino a 3000x1500 mm

spessore piastra = 40 mm

a livello del suolo

tutti gli elementi di fissaggio Siegmund

griglia 100 mm o
apparecchiatura speciale vedi pag. 401

vedi pagina 400
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Confronto sistemi di piattaforma

A TAVOLI
SOPRA IL TERRENO

A A A+B
/ /
2 4
PIEDI PER TAVOLI MODULARI CONNESSIONE TAVOLO COPERTURA IN ACCIAIO
SUPERIORE
Nel sistema di piattaforma A sono utilizzati I tavoli sono uniti, dove possibile, con bulloni Per prevenire I' accumulo di sporco, i fori
piedi della serie Siegmund. di connessione (No. di articolo 280560.N). possono essere sigillati con una copertura in

acciaio (No. di articolo 280238.1, 280238.2).
Si raccomanda un' altezza dei piedi del
tavolo da 100 a un max di 800 mm.

Ulteriori altezze di piedi su richiesta.
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B TAVOLI
SOPRA IL TERRENO

REGOLAZIONE ALTEZZA COPERTURA IN ACCIAIO

PER AGGIUSTAMENTO DEI PIEDI
Il foro di montaggio permette il facile accesso Per prevenire I accumulo di sporco, si
alla piastra dove ¢ fissato il piede della raccomanda di sigillare i fori di montaggio
piattaforma. con i tappi (No. di articolo 28002673).

Con l'ausilio di attrezzatura specifica, I' altezza &
allineata e assicurata con un dado di fissaggio.
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Confronto sistemi di piattaforma

o B .
‘siegmund”
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C LASTRE
SOPRA IL TERRENO

C+D

C+D

C+D

ANCORAGGIO AL TERRENO

La piattaforma C ¢ allineata attraverso speciali
fori filettati utilizzando le apposite viti.

Per I'ancoraggio, i bulloni sono piazzati sul
terreno e fissati alla piattaforma.

INSTALLAZIONE

Si ottiene una planarita accurata grazie alle
possibilita di aggiustamento simmetriche.

COPERTURA IN ACCIAIO SUPERIORE

Per prevenire I' accumulo di sporco, i fori
possono essere sigillati con una copertura in
acciaio (No. di articolo 280238.1, 280238.2).
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D LASTRE
SOTTO TERRA

D D
1] 2] H
-

COPERTURE IN ACCIAIO ALTO + BASSO

Per prevenire lo sporco nei fori, questi Sono necessari particolari tappi per i fori di — Coperture (No. di articolo 280239)
possono essere sigillati con coperture gettata (No. di articolo 28002673).
(No. di articolo 280238.1, 280238.2).

Piattaforma

Le coperture sono necessarie sul fondo
se vi e stuccatura dopo |' assemblaggio
(No. di articolo 280239). ————— Pavimento

getto di calcestruzzo
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Immagine: copertura in acciaio per foro Immagine: copertura in acciaio del foro Immagine: La rimozione della copertura in acciaio
con vite di bloccaggio magnetico

Immagine: Foro per la regolazione ed il fissaggio Immagine: chiusura dei fori di montaggio con Immagine: uso del tappo in plastica
della gamba per il sistema di piattaforma B copertura in acciaio per il sistema di piattaforma B

>

Immagine: piedi per sistema di piattaforma B Immagine: piedi per sistema di piattaforma B Immagine: piede per sistema di piattaforma A
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Pagina 412 Pagina 432 Pagina 434 Pagina 436
Professional 750 Tavolo di saldatura - misure speciali  Lamiera forata in alluminio per tavolo Tavolo ottagonale 150
Nitrurato al plasma Nitrurato al plasma Nitrurato al plasma

Pagina 438 Pagina 440
Piastra ottagonale 18 Bussola di serraggio e appoggio
Nitrurato al plasma
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Professional 750

&

Professional 750

») Durezza superficiale fino a 750 Vickers!

I tavoli per saldatura Professional 750 sono prodotti in acciaio S355J2+N,
nitrurati al plasma e con rivestimento. In relazione all'alta capacita di
carico & particolarmente a lavorazioni con componenti pesanti. Se i tavoli
sono equipaggiati con griglia diagonale, le opzioni di serraggio sono
quasi raddoppiate.

PIEDI PER TAVOLI MODULARI

Pagina 446
Piede modello di base

[=3 [=3
o o
~ ~
2 Pagina 449 o
by o S
2 Gamba regolabile in altezza ~
1 @ Conruota e freno

-

-

Pagina 448

Piede con ruota orientabile
e freno di sicurezza

Pagina 450

Piede con piastra di ancoraggio

l/_\ ®
siegmund
p

Pagina 447

Piede regolabile in altezza

450-700 | 550-900

Lunghezza piedi in mm.

I numeri in nero rappresentano la lunghezza standard dei piedi
del tavolo mostrato sopra. | numeri in grigio non presentano
sovrapprezzo e devono essere citati nell' ordine, in relazione al
tipo di piede.



17-19mm

1. SPESSORE MATERIALE

e @ 17-19mm

2. MATERIALE

Acciaio di alta qualita S355J2+N,
nitrurazione al plasma con rivestimento BAR*

GRADO DUREZZA VICKERS

Durezza della superficie: ca. 450 - 750
Durezza del materiale base: ca. 165 - 220

* A causa della scarsa durezza del materiale base nel
Professional 750, I'usura € notevolmente superiore.

3. DATI

o Scala diagonale
o Distanza di retinatura 100 mm

4. ALTEZZA LATERALE

o altezza 150 mm
o fori sui lati del tavolo con passo
di 50 millimetri

5. RAGGI ELABORATI

o Raggi di 3 mm alle maggiori estremita
diminuiscono i danni a tavolo e accessori

¢ Raggi di 6 mm negli angoli diminuiscono
i rischi di infortuni

6. SISTEMA FORO
e 022mm

Raggio R2,5 ai fori:

riduce i danni al tavolo, agli accessori Siegmund e ai
componenti del cliente

Per un pit semplice inserimento di bulloni e accessori
minori danni alle estremita dei fori muovendo le parti
pesanti

ampia smussatura sulla superficie inferiore del tavolo
per un' ottima forza di serraggio del bullone

(vedi pagina 476)

7. COSTOLATURA

® con una spaziatura di 500 - 600 mm
® nervatura elevata

8. PIEDI PER TAVOLI MODULARI

¢ Tubo quadrato 80x80 mm
o Piede piatto @ 90 mm (torto da un solido)
¢ 50 mm ben regolabile
(Dati solo per equipaggiamento piedi standard)

9. TENUTA

Tenuta per piede 1.000 kg

Carico totale massimo raccomandato:

con 4 piedi: 2.000 kg

con 6 piedi: 3.000 kg

con 8 piedi: 4.000 kg

con uniforme distribuzione di peso

(dati solo per attrezzatura di base dei piedi)

Matematicamente il carico totale € piu alto. Le capacita
dichiarate sono ridotte per motivi di sicurezza.

Se sono necessarie portate superiori, consultare il
produttore.
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Lamiera forata in alluminio

Descrizione:

La protezione forata in alluminio & stata concepita
in particolare per la lavorazione dell'acciaio inox.
E' perfetta per separare il ferro e |'acciaio inox.

La griglia dei fori coincide con quella dei tavoli

e rende possibile una superficie d'appoggio
appropriata. Una versione in acciaio inox con
retinatura é ottenibile su richiesta.

A causa degli alti costi di trasporto, la consegna
awviene preferibilmente assieme al tavolo.

Per le immagini di ogni prodotto si prega di
andare al sito www.siegmund.com.
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Tavolo ottagonale con lato 150 mm

Descrizione:

Il tavolo ottagonale ¢ particolarmente adatto per
I'uso su posizionatori in celle robot. Offre opzioni di
serraggio simili a quelle di un sistema Siegmund
22 grazie ai fori paralleli nella parte superiore. Per
soddisfare le vostre esigenze individuali, il tavolo
puo essere adattato alla vostra cella di produzione
su richiesta.

Materiale $355J2+N acciaio.
Il prezzo varia dalle quantita'.

Sconto:

da2pezzii 5%
da 5 pezzi: 10 %
da 10 pezzi: 15 %

Per unire la piastra ottagonale con parte laterale
ad un posizionatore e' necessaria una placca
adattatore. Per ulteriori cambi fabbrichiamo la
placca adattatore con speciale disegno foro di
unione a seconda della vostra richiesta.

Il peso pud variare in base a specifici adattamenti
del cliente.

Equipaggiamenti speciali per tavoli da saldatura
come scale, griglia diagonale + scala, scale di
coordinazione, griglia 50 mm o griglia diagonale
con filettatura M8 / M12 / M16 sono disponibili
su richiesta.

Per le immagini di ogni prodotto si prega di
andare al sito www.siegmund.com.

Le piastre di appoggio o le piastre di adattamento
non sono incluse nella fornitura dei tavoli ottagonali.
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Piastra ottagonale senza lato superficie

l/_\ ®
‘siegmund”
v

Descrizione:

Il tavolo ottagonale viene spesso utilizzato in
associazione a manipolatori di celle robotizzate.

La griglia di fori parallela per tutti i lati del tavolo
ottagonale offre le stesse possibilita di fissaggio

di un tavolo Siegmund Basic. Per venire incontro a
particolari necessita possono essere realizzati tavoli
personalizzati.

La piastra ottagonale senza parte laterale puo'
essere fissata tramite i fori su un manipolatore
usando supporti (No. di articolo 220500) e perni.

Materiale $355J2+N acciaio.
Il prezzo varia dalle quantita'.

Sconto:

da2pezzii 5%
da 5 pezzi: 10 %
da 10 pezzi: 15 %

Il peso pud variare in base a specifici adattamenti
del cliente.

Equipaggiamenti speciali per tavoli da saldatura
come scale, griglia diagonale + scala, scale di
coordinazione, griglia 50 mm o griglia diagonale
con filettatura M8 / M12 / M16 sono disponibili
su richiesta.

Per le immagini di ogni prodotto si prega di
andare al sito www.siegmund.com.
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Bussola di serraggio e appoggio

Descrizione:

La bussola di serraggio e appoggio brunita € uno
strumento flessibile per fissare elementi Siegmund
in qualsiasi posizione con I'aiuto di un perno di
serraggio a testa sferica. Essa viene saldata o
awvitata ad un dispositivo scelto dal cliente e offre
cosi la possibilita di fissare rapidamente un pianale
forato di fissaggio e ricambio con un perno di
serraggio a testa sferica.
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Pagina 446 Pagina 446 Pagina 447 Pagina 447

Piede modello di base 700 Piede modello di base 800 Piede regolabile in altezza 500-800  Piede regolabile in altezza 550-900
- -

Pagina 448 Pagina 449 Pagina 450

Piede con ruota orientabile Gamba regolabile in altezza Piede con piastra di ancoraggio 700

e freno di sicurezza 700 con ruota e freno 600-850
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Piedi per tavoli modulari
INSTALLAZIONE DI PIEDE MODELLO DI BASE
PIEDI TAVOLO: Pagina 446
VERSIONI
Nella piastra di montaggio vengono inserite due 700 Tenuta Tenuta
viti a testa cilindrica per piede. poi il piede del 800 £ per piede: E per piede:
L B £
tavolo & avvitato con una coppia di 150 Nm. Misure speciali § 1.000 kg § 1.000 kg
Le viti sono incluse nella dotazione di fornitura
Si prega di sequire le istruzioni di installazione 220858 220857
incluse.
PIEDE REGOLABILE IN ALTEZZA
Pagina 447
VERSIONI
500-800 £ Tenuta g Tenuta
550-900 CE, per piede: S per piede:
o [=2]
Misure speciali 2 1.000 kg 2 1.000 kg
8 n
220878 220877
PIEDE CON RUOTA ORIENTABILE E FRENO DI SICUREZZA
Pagina 448
VERSIONI
700 Tenuta
Misure speciali E per piede:
=y 800 kg
o
- |~
220866
GAMBA REGOLABILE IN ALTEZZA CON RUOTA E FRENO
Pagina 449
VERSIONI
£
600-850 H Tenuta
Misure speciali E per piede:
& 800 kg
- 3
220879
PIEDE CON PIASTRA DI ANCORAGGIO
Pagina 450
VERSIONI
700 Tenuta
Misure speciali E per piede:
S 1.000 kg
~

—

220874



TENUTA PER PIEDE

Il carico massimo di appoggio per piede nel sistema 22
& max. 800-1.000 kg per tutti in tavoli, in base al tipo
di piede.

Matematicamente il carico totale é piu alto. Le
capacita dichiarate sono ridotte per motivi di
sicurezza.

Se sono necessarie portate superiori, consultare il
produttore.

PER LA MASSIMA SICUREZZA:

@)
© 0

O
O

|9

carichi ammissibili (permessi):

<
%

Direzione forza verticale: 16 kN

PIEDI PER TAVOLI MODULARI 22

1. VITE A TESTA CILINDRICA

e ConfiloM16
e con Rondella

2. MATERIALE

¢ Tubo quadrato stabile 80x80 mm
® per maggior stabilita
® verniciato a polvere

3. PIATTELLO DEL PIEDE

e 290 mm

o Peruna distribuzione della pressione ottimale
e regolazione inclinabile

o Per maggior stabilita e precisione

H 4. MANDRINO FILETTATO

o con filo sottile M24x1,5 (spessore 1,5 mm)
* 50 mm ben regolabile
o con controdado per fissaggio
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Pagina 454 Pagina 454 Pagina 455 Pagina 456
Distanziale eccentrico @ 100 Distanziale eccentrico @ 60 Battuta universale 150 L Battuta universale 225 L
con filettatura M10

Pagina 456 Pagina 457
Battuta universale 300 Battuta universale 500 S



_/—\
siegmund
p

2 2 SQUADRE

® @ O O e o o o o ~




SQUADRE 2 2

Ui

Pagina 460 Pagina 460 Pagina 460 Pagina 462
Squadra di battuta e fissaggio 175L  Squadra di battuta e fissaggio 175 VL  Squadra di battuta e fissaggio 175 WL Squadra di battuta e fissaggio 300 G

>

Pagina 463 Pagina 464 Pagina 465 Pagina 466

Squadra di battuta e fissaggio 500 G Squadra di battuta e fissaggio Squadra idromeccanica Squadra di battuta e fissaggio 500 G
300x195 di serraggio universale con angolo di rotazione

Pagina 467 Pagina 468 Pagina 469 Pagina 470

Squadra di battuta e fissaggio 300 GK  Squadra di battuta e fissaggio 600 GK  Squadra di battuta e fissaggio 800 GK Squadra ad U
Nitrurato al plasma
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PERNI 22

I

Pagina 476 Pagina 476 Pagina 477 Pagina 477
Perno di serraggio rapido corto Perno di serraggio rapido lungo Perno universale comforto corto Perno universale comforto lungo
Pagina 478 Pagina 478 Pagina 479 Pagina 479
Perno di serraggio corto Perno di serraggio lungo Perno a testa svasata corto Perno a testa svasata lungo
‘ | \
Pagina 480 Pagina 481 Pagina 481 Pagina 482

Perno di posizionamento Perno di collegamento corto Perno di collegamento lungo Perno di fissaggio magnetico 60
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Perni

Veloce come un fulmine e ottimizzato

Il meccanismo, ben progettato,
permette il fissaggio e il rilascio
manuale in secondi.

Serraggio pili veloce grazie all'
intensificazione della forza

Ottimizzata ergonomia dell' impugnatura:
il sufficiente spazio tra ' impugnatura e il pezzo
permette una gestione piu facile del lavoro

Superficie ottimizzata per un
massimo grip

Superficie del foro levigata dopo I' indurimento, cosi
da ottenere la massima precisione

Il corpo del bullone & fatto di acciaio
alto legato indurito, per una massima
stabilita

Minimizzando la frizione interna, non & necessaria alcuna
guarnizione ad anello, quindi non vengono ostruiti altri fori.
Se necessario, si pud comunque utilizzare una guarnizione
ad anello

Grazie alle quattro sfere, si intensifica la forza e la
frizione interna & minima. In molti casi & possibile
forzare a mano

sfere @ 9,9 mm; ampia superficie di contatto;
il centro della pressione € rilocato all' esterno.

- Il supporto & dotato di 3 sfere, la distribuzione

del carico in tal modo viene ottimizzato in
base al principio del triangolo. Non sono
necessari O-ring per mantenere le sfere in
posizione!

Grazie allo smussamento, si puo bloccare
trasversalmente

Meccanismo brevettato per la pulizia e
il ricambio delle sfere



PERNI 22
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FORZA DI TORSIONE (AM)

La coppia di serraggio ¢ la forza con cui stringere
i bulloni utilizzando la chiave dinamometrica. Per
ottenere la forza di serraggio ottimale, la coppia di
serraggio deve corrispondere al valore consigliato.

I bullone & stato progettato per una coppia bassa,

per raggiungere la massima forza di chiusura,
consentendo cosi semplice, il serraggio manuale.

Max. AM di 220510: < 15 Nm

SOLLECITAZIONI DI TAGLIO (SK)

La forza di taglio € una forza che reagisce

lateralmente alla sezione trasversale del bullone.

Max. SK di 220510: < 130 kN

FORZA DI TRAZIONE (ZK)

La forza di trazione risulta tirando il bullone
fissato.

Max. ZK di 220510: < 15 kN
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Pagina 488
Professional morsetto a vite

Pagina 496
Prisma per morsetti a vite

(

Pagina 497
Prisma Duo @ 40

MORSETTI & ACCESSORI 2 2

\ 1!
n

Pagina 490 Pagina 492 Pagina 494
Professional morsetto a vite 45°/90°  Morsetto per tubi universale Professional morsetto
di fissaggio rapido

= - (¥
=

Pagina 496 Pagina 496 Pagina 497
Prisma per morsetti a vite Prisma per morsetti a vite Prisma Duo @ 40

Pagina 497
Prisma Duo 0 40
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Morsetti & Accessori

H
o

220631
E— 200 mm

220634.2 220634.1 220634
170 mm 135mm 100 mm

I

280617

1 220635.1 220635
280662 | 150 mm 83 mm
220618
A
-
£
220650 220650.A 220650.PA
2 40 - L X ;
brunito alluminio Poliammide
Y - @
220632
@ 40 220657.1 220658.E 220659.PA

310 mm brunito Acciaio inox Poliammide




MORSETTI & ACCESSORI 2 2

220679 E e )

220634.2 220634.1 220634
170 mm 135mm 100 mm

220678
200 mm

220635.1 220635
150 mm 83 mm

220653

A

¥V . v
220650 220650.A 220650.PA

240 . L . )
. brunito alluminio Poliammide

Y - @
220677 220657.1 22 .E 220659.PA

@ 40 065 0658,

210 mm brunito Acciaio inox Poliammide
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Pagina 502 Pagina 502 Pagina 502 Pagina 503
Prisma @ 50 135° Prisma @ 50 135° Prisma @ 50 135° Prisma Vario @ 50 90° / 120°
con gruppo avvitato con gruppo avvitato con gruppo avvitato con gruppo avvitato

- =
Pagina 503 Pagina 503 Pagina 504 Pagina 504
Prisma Vario @ 50 90° / 120° Prisma Vario @ 50 90° / 120° Prisma @ 60 135° Prisma 0 60 135°
con gruppo avvitato con gruppo avvitato con gruppo avvitato con gruppo avvitato

-
Pagina 504 Pagina 505 Pagina 505 Pagina 505
Prisma @ 60 135° Prisma @ 120 157° Prisma @ 120 157° Prisma @ 120 157°
con gruppo avvitato con gruppo avvitato con gruppo avvitato con gruppo avvitato

Pagina 506 Pagina 506 Pagina 506 Pagina 507
Prisma @ 80 90° con gruppo avvitato  Prisma @ 80 90° con gruppo avvitato  Prisma @ 80 90° con gruppo avvitato  Set di appoggio 11-pezzi

Pagina 508 Pagina 508 Pagina 508 Pagina 508
Prolunga per prisma 25 Prolunga per prisma 50 Prolunga per prisma 100 Prolunga per prisma 150



PRISMI & SOSTEGNI 22

Pagina 508 Pagina 509 Pagina 510
Pacchetto vite per prisma Supporto avvitabile @ 80 Supporto regolabile in altezza
con scala

»
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Prismi
PRISMA @ 50 135°
Pagina 502
Tutti i prismi del sistema 22 hanno un collo VERSIONI
awvitato che puo essere rimosso se necessario.
brunito 135°
Collo e vite a testa svasata sono inclusi nella a"‘fmini‘?
dotazione di ogni prisma. Poliammide '
220648.1
PRISMA VARIO @ 50 90° / 120°
Pagina 503
— VERSIONI
o brunito 90°/120°
= - = alluminio
W S—— ) Poliammide
Prisma
220645.1
PRISMA 0 60 135°
Pagina 504
VERSIONI m
. 135°
brunito
alluminio
Poliammide
collo a vite
220651.1
PRISMA @ 80 90°
Pagina 506
— VERSIONI m
— brunito o
- PN alluminio
<¥.l:_f. ~ Poliammide
Pianale
2206471
PRISMA @ 120 157°
Pagina 505
VERSIONI
157°
brunito
alluminio
Poliammide
Vite speciale
220652.1




PRISMI & SOSTEGNI 22

CON COLLO NEI FORI SENZA COLLO A VITE SUL TAVOLO CON ESTENSIONE PRISMA
Il prisma con vite a collare puo essere utilizzato Tutti i prismi del sistema 22 possono essere Se necessario, si pud avvitare un' estensione del
per tutti i fori di sistema 22 e offre una utilizzati senza collo a vite e posizionati sul tavolo prisma. Cio permette posizionamenti a differenti
superficie stabile per tubi indipendentemente dalla matrici di fori. altezze in combinazione con dischi distanziatori o
di sostegno. Con il supporto viti, si rende possibile
un' infinita gamma di posizionamenti.
Vedi set di supporti (No. di articolo 220821) o
supporto vite (No. di articolo 220822).
PROLUNGA PER PRISMA

Puo essere awvitato velocemente e in
maniera sicura in tutti i prismi

150 mm

100 mm

50 mm
25 mm

utilizzo 220649.3 220649.2 220649.1 220649
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ATTREZZI DI BLOCCAGGIO RAPIDO & ADATTATORE 22

=}
g, v
Pagina 514 Pagina 515 Pagina 516

Sistema di bloccaggio verticale Sistema di bloccaggio a biella Adattatore con fori @ 50 / 15
con adattatore con adattatore per sistemi di bloccaggio rapido
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Pagina 520
Sub Table Box per sistema 22

K/

Pagina 525
Brugola 5

Pagina 528
Morsa da banco Premium 125
per sistema 16 / 22 / 28

Pagina 522
Carrello porta accessori

Pagina 526
Messa a terra Comfort

Pagina 530
Staffa di trasporto
con basamento portata 1800 kg

ACCESSORI 22

Pagina 523
Riparo per saldatura

Pagina 527
Portacannello

Pagina 530
Staffa di trasporto nitrurato

Pagina 524
Spazzola @ 24 con cappa protettiva

Pagina 528
Morsa da banco standard 125
per sistema 16 / 22 / 28
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|| tuttofare in ogni officina

PIASTRA FORATA
(1200 x 800 mm)

MATERIALI

Utensile in acciaio *
Utensile in acciaio + Nitrurazione plasma "
P Utensile in acciaio Premium Light

[ - 2 Utensile in acciaio Premium Light + Nitrurazione plasma
N Acciaio di alta qualita S355J2+N

Acciaio di alta qualita $355J2+N + Nitrurazione plasma
Acciaio inox

Acciaio inox Light

e o o o o
-~

3

Naturalmente tutti gli accessori Siegmund
sono compatibili con la Workstation Siegmund.

PROTEZIONE DA IMPURITA

Due lamine sotto la piastra del tavolo proteggono
i vostri attrezzi da spruzzi e sporco di saldatura.
Per la pulizia, puoi estrarre le due lamine come

i cassetti.

PIEDI

La combinazione del piede con ruota rende la
Siegmund Workstation mobile. Le piastre, sulle
quali sono fissate le ruote, sono regolabili e
consentono una superficie di lavoro precisa.
(Ruota orientabile opzionale)

TENUTA

La Workstation Siegmund ha una portata globale di
ca. 1.000 kg. Quando ¢ equipaggiata con le ruote, la
capacita di carico si riduce a ca. 400 kg.

Dimensioni Workstation (L x L x A):
1200 x 800 x 850 mm
Peso Workstation
senza ruote o cassetti: ca. 139 kg
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)) Grazie al concetto intelligente della Workstation
Siegmund, tutti gli strumenti sono sempre a portata

di mano sul posto di lavoro. Questo crea una zona operativa
pratica e in ordine e offre spazio sufficiente
per i vostri accessor.

PREMIATI #

La Workstation Siegmund é stata premiata con
BEST OF THE INDUSTRIEPREIS 2018
nella categoria "Tecnologie in produzione". 2018

BEST OF

STOCCAGGIO SUFFICIENTE

La Siegmund Workstation dispone di uno
spazio di stoccaggio definito per molti
accessori. Altri utensili possono essere

conservati negli scaffali. In questo modo
tutto € a portata di mano.

CASSETTI

Attraverso gli optionals, € possibile completare la tua
postazione di lavoro con cassetti pratici a diverse altezze.
Qui troverai spazio per qualsiasi tipo di strumento.

I montaggio & possibile in qualsiasi momento.

600 mm di spazio per cassetti
a sinistra e a destra.

MORSA DA BANCO PREMIUM

L'attrezzatura fondamentale per ogni
officina & una morsa da banco affidabile. La
nostra morsa da banco Siegmund offre una

maggiore produttivita.

MONTAGGIO E MESSA A PUNTO E = E
a

Il manuale di istruzione per montaggio & inclusa in
ogni spedizione della Workstation. Le singole fasi di
montaggio, fino alla stazione di lavoro finita, sono !'

spiegate in maniera semplice e chiara. E
www.siegmund.com/workstation-howto . .

28
22
16
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Siegmund Workstation
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Descrizione:

Con la nuova Siegmund Workstation crei il tuo
posto di lavoro perfetto in un sistema modulare.

La Siegmund Workstation puo essere adattata e
ampliata per soddisfare le tue esigenze individuali.
Sia la segatura, la perforazione o la saldatura —
I'assoluto all-round in ogni officina!

Con ogni consegna riceverai anche le istruzioni
per il montaggio in autonomia.
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Siegmund Workstation - Piastra forata

Descrizione:

System 16
| fori diametro 16 mm sono disposti sulla

. superficie della tavola con una griglia di 50 mm.
System 22

| fori diametro 22 mm sono disposti sulla
superficie della tavola con una griglia di 100 mm.

164004.X07 164004.X7
System 28

| fori diametro 28 mm sono disposti sulla
superficie della tavola con una griglia di 100 mm.

Naturalmente tutti gli accessori Siegmund sono
compatibili con la Workstation Siegmund.

164004.P 164004.E

Ly

224004.P 284004.p

Ay iy

284004.X7 804004.X7

804004.E
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Siegmund Workstation - Cassetti

—
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004205
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Descrizione:

Attraverso gli optionals, & possibile completare
la tua postazione di lavoro con cassetti pratici a
diverse altezze. Qui troverai spazio per qualsiasi
tipo di strumento. Il montaggio & possibile in
qualsiasi momento.
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TECNOLOGIA DI SERRAGGIO MAGNETICO ——

Magnete di bloccaggio duo

g @

000780 000781

000782

Descrizione:

I bloccaggi magnetici Duo dispongono di due

lati magnetici opposti e sono progettati per
bloccare superfici di acciaio come tavole di
saldatura e bloccaggio. | bloccaggi magnetici
Duo possono anche essere collegati tra loro
attraverso I'esagono interno dell'albero di
commutazione. L'attivazione avviene tramite la
chiave di commutazione staccabile ruotandola

di solo 90°. Le superfici del magnete duo sono
completamente nichelate. | due lati di bloccaggio
a forma diversa dei blocchi di serraggio
magnetico Duo possono essere utilizzati per
contenere quasi tutte le geometrie del pezzo,
indipendentemente dal fatto che siano bloccati
materiali rotondi, fogli o profili. | bloccaggi
magnetici Duo sono i dispositivi ottimali per
fissare rapidamente, in modo flessibile e senza
interferenze sulle tavole di saldatura e bloccaggio
indipendetemente dalla foratura, la sbavatura, la
saldatura o il taglio.
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Pianale di fissaggio 550 per flangie DIN

Descrizione:

Il pianale di fissaggio 550 per flangia DIN si fissa
tramite perni di serraggio ad elementi Siegmund
(e.g squadre). Il tubo a flangia si posiziona
rapidamente sul pianale di montaggio con dei perni
difissaggio. Questo fa risparmiare tempo. Ai fori da
28 possono essere fissati ulteriori elementi, creando
cosi un'ampia gamma di possibilita di utilizzo.

Altre lunghezze nominali disponibili su richiesta.

Assieme al pianale di fissaggio 550 vengono
consegnati i seguenti articoli:

2 pemi di serraggio @ 13,8

2 pemi di serraggio @ 17,8

2 perni di serraggio @ 21,8

2 pemi di serraggio @ 25,8

2 pemi di serraggio @ 29,8

2 pemi di serraggio @ 32,8

Per utilizzare la piastra di fissaggio del System 16
sono necessari elementi di connessione come:
bulloni di collegamento (No. di articolo 000562),
combinazione di bulloni di collegamento

(No. di articolo 000520), 0 "Boccola di riduzione"
(No. di articolo 000546).

Per utilizzare la piastra di fissaggio del System 22
sono necessari elementi di connessione come:
bulloni di collegamento (No. di articolo 028022),
Peso: ca. 30 kg combinazione di bulloni di collegamento
(No. di articolo 002822), 0 "Boccola di riduzione"
(No. di articolo 000544).
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Pianale di fissaggio 350 per flangia DIN

Descrizione:

Il pianale di fissaggio 350 per flangia DIN si fissa
tramite perni di serraggio ad elementi Siegmund

(es. squadre). La flangia si posiziona rapidamente sul
pianale di montaggio con dei perni di riferimento.
Questo fa risparmiare tempo. Ai fori da 28 possono
essere fissati ulteriori elementi, aumentando cosi la
possibilita di utilizzo.

Altre lunghezze nominali disponibili su richiesta.

Assieme al pianale di fissaggio 350 vengono
consegnati i seguenti articoli:
2 perni di riferimento @ 13,8
2 pemni di riferimento @ 17,8
2 perni di riferimento @ 21,8

Per utilizzare la piastra di fissaggio del System 16
sono necessari elementi di connessione come:
bulloni di collegamento (No. di articolo 000562),
combinazione di bulloni di collegamento

(No. di articolo 000520), 0 "Boccola di riduzione"
(No. di articolo 000546).

Per utilizzare la piastra di fissaggio del System 22
sono necessari elementi di connessione come:
bulloni di collegamento (No. di articolo 028022),
combinazione di bulloni di collegamento
(No. di articolo 002822), 0 "Boccola di riduzione"
(No. di articolo 000544).

Peso: ca. 14 kg
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Pianale di fissaggio norma US ANSI / ASME

Descrizione:

Il pianale di fissaggio a norma US si fissa tramite
perni di serraggio ad elementi Siegmund

(e.g squadre). La flangia si posiziona rapidamente
sul pianale di montaggio con dei perni di fissaggio.
Ai fori da 28 possono essere fissati ulteriori elementi,
creando cosi un'ampia gamma di possibilita di
utilizzo.

Altre lunghezze nominali disponibili su richiesta.

Assieme al pianale di fissaggio 150 Ibs vengono
consegnati i seguenti articoli:

2 pemi di serraggio @ 15,5

2 pemi di serraggio @ 18,9

2 pemi di serraggio @ 22,2

Assieme al pianale di fissaggio 300 Ibs vengono
consegnati i seguenti articoli:

2 perni di serraggio @ 15,5

2 pemi di serraggio @ 18,9

2 pemi di serraggio @ 22,2

2 pemi di serraggio @ 25,2

Assieme al pianale di fissaggio 400-600 Ibs vengono
consegnati i seguenti articoli:
2 pemi di serraggio @ 15,5
2 perni di serraggio @ 18,9
2 perni di serraggio @ 22,2
2 pemi di serraggio @ 25,2
Peso: ca. 14 kg 2 pemi di serraggio @ 28,2

Per utilizzare la piastra di fissaggio del System 16
sono necessari elementi di connessione come:
bulloni di collegamento (No. di articolo 000562),
combinazione di bulloni di collegamento

(No. di articolo 000520), 0 "Boccola di riduzione"
(No. di articolo 000546).

Per utilizzare la piastra di fissaggio del System 22
sono necessari elementi di connessione come: bul
loni di collegamento (No. di articolo 028022),
combinazione di bulloni di collegamento

(No. di articolo 002822), 0 "Boccola di riduzione"
(No. di articolo 000544).

aaa""””.

.
coo""".
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Morsetto pneumatico

Descrizione:

Usando il cilindro pneumatico si puo'
automatizzare il serraggio dei vostri componenti.
Questo porta a un risparmio di tempi e di costi.
In piu' I'automazione garantisce condizioni
definite, come pressione serraggio, conteggio
cicli eccetera.

Usando gli adattatori, il cilindro pneumatico
corto (No. di articolo 000850, 000851) puo'
essere montato sul tavolo.

Il cilindro pneumatico lungo
(No. di articolo 000855) e' fissato con una

#:}* #:;* boccola filettata sistema 28.

Tramite un divisorio (No. di articolo 000860)

il cilindro pneumatico puo' essere unito a
000850 000851 un compressore e puo' essere innescato con

un'operazione di pressione da 1 a 10 bar. Il tipo

di battuta dipende dal tipo di cilindro, dal

25 mm o 50 mm. La pressione e' rilasciata

usando le rispettive valvole scorrevoli.

3ii

"« =g W

000855 000860
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Liquido Antiaderente con anticorrosivo

8

000924

¥

000926

KA

000929

Descrizione:

L'antiaderente & un liquido non infiammabile

e solubile in acqua che impedisce che le perle

di saldatura si attacchino al tavolo. Non emette
nessun vapore tossico o nocivo né crea alcun
prodotto di decomposizione durante la saldatura.

Certamente si puo anche spruzzare il liquido su
pezzi da saldare (ad esempio acciaio, acciaio inox,
alluminio, componenti zincati); se queste parti
devono poi essere verniciate, vanno prima rimosse
le scorie rimaste con un detergente adatto.
Prodotti adatti: acqua, detergenti idrosolubili,
neutri o acidi (p.e. detergente antiaderente diluito
al 2% in acqua). Non sono adatti detergenti a
freddo o idrocarburi clorurati.

L'antiaderente si spruzza di preferenza con uno
spruzzino (in alternativa si utilizza un pennello o
uno straccio). L'effetto antiaderente & efficace sia
da bagnato sia da asciutto. Dopo la saldatura si
possono facilmente togliere gli spruzzi.

Se |'antiaderente viene usato quotidianamente,
i costi annuali sono all' incirca € 20-30/m?.

Il foglio con dati di sicurezza lo si trova online.
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CleanBasic

000914

000915

Descrizione:

CleanBasic & un detergente a base d'acqua adatto
alla pulizia quotidiana del tavolo da saldatura.

A condizioni normali, i suoi componenti
anticorrosivi svolgono un'azione antiruggine;
tuttavia, se a causa dell'elevata umidita dell'aria
dovesse formarsi della ruggine, & meglio evitare
un detergente a base d'acqua.

Il foglio con dati di sicurezza lo si trova online.
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Pietra per affilare

Descrizione:

Se si vogliono mantenere lisci i tavoli da
saldatura e gli altri elementi Siegmund, bisogna
utilizzare esclusivamente una pietra piatta

per affilare per togliere gli schizzi o eventuali
danni. Non & da consigliabile utilizzare altri
abrasivi / rettificatrici, come p.e. una flex o una
rosetta elastica dentata a ventaglio. La pietra
per affilare combinata € un ottimo strumento
per pareggiare le irregolarita e per curare la
superficie dei tavoli.

Non adatta all'utilizzo su tavoli o accessori
nitrurati.

= e

000940 000942
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Basic

Basic

I tavoli da saldatura Basic sono fatti di acciaio di alta qualita
$355J2+N e poi nitrati al plasma da un processo termo-
chimico. Successivamente il tavolo passa attraverso un
ulteriore processo termo-chimico che lo rende pili resistente
alla corrosione, aumentandone allo stesso tempo la tenuta.

PIEDI PER TAVOLI MODULARI
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Potete trovare il video
del prodotto su:

www.siegmund.com/

550-950

V161035
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Piede regolabile in altezza

Lunghezza piedi in mm.

| numeri in nero rappresentano la lunghezza standard dei piedi
del tavolo mostrato sopra. | numeri in grigio non presentano
sovrapprezzo e devono essere citati nell' ordine, in relazione

al tipo di piede. Naturalmente potete utilizzare altri modelli di
tavolo del sistema 16 invece che il tavolo Basic del sistema 16.



115-13mm

1. SPESSORE MATERIALE

e @ 115-13mm

2. MATERIALE

Acciaio di alta qualita S355J2+N,
nitrurazione al plasma con rivestimento BAR

GRADO DUREZZA VICKERS

Durezza della supefficie: ca. 450 - 750
Durezza del materiale base: ca. 165 - 220

3. DATI

o distanza fori 50 mm
o distanza griglia 50 mm

4. ALTEZZA LATERALE

altezza 50 mm

5. RAGGI ELABORATI

¢ Raggi di 3 mm alle maggiori estremita diminuiscono
i danni a tavolo e accessori

o Raggi di 6 mm negli angoli diminuiscono i rischi di
infortuni

6. SISTEMA FORO
e @16 mm

Raggio R2 ai fori:

« riduce i danni al tavolo, agli accessori Siegmund e ai
componenti del cliente

o Per un pit semplice inserimento di bulloni e accessori

o ampia smussatura sulla superficie inferiore del tavolo
per un' ottima forza di serraggio del bullone
(vedi pagina 684)

7. COSTOLATURA

Costruzione rinforzata con nervature

8. PIEDI PER TAVOLI MODULARI

o Tubo quadrato 70x70 mm

o Piede piatto @ 70 mm (torto da un solido)

o Piede del tavolo regolabile fino a un' altezza di 40 mm
(Dati solo per equipaggiamento piedi standard)

9. TENUTA

Tenuta per piede 1.000 kg

Peso massimo totale raccomandato:

con 4 piedi= 1.000 kg

a uniforme distribuzione di peso.

(Dati solo per equipaggiamento piedi standard)

Matematicamente il carico totale e piti alto. Le capacita
dichiarate sono ridotte per motivi di sicurezza.

Se sono necessarie portate superiori, consultare
il prodluttore.
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Acciaio inox

Accialo INOX

I tavoli in acciaio inossidabile sono particolarmente adatti
per lavorazioni con componenti in acciaio inossidabile, senza
causare alcuna corrosione in contatto con altri metalli, ex.
industria farmaceutica o alimentare.

PIEDI PER TAVOLI MODULARI
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Piede regolabile in altezza

Lunghezza piedi in mm.

| numeri in nero rappresentano la lunghezza standard dei piedi
del tavolo mostrato sopra. | numeri in grigio non presentano
sovrapprezzo e devono essere citati nell' ordine, in relazione al
tipo di piede.



1. SPESSORE MATERIALE

® . 11,5-13mm

2. MATERIALE
Acciaio inossidabile di alta qualita X5CrNi18-10 (1.4301)

GRADO DUREZZA VICKERS
Durezza della base ca. 266 — 382

3. DATI

o distanza fori 50 mm
o distanza griglia 50 mm

4. ALTEZZA LATERALE

alto 100 mm
fori addizionali offrono fissaggio parallelo
su una griglia di 25 mm

5. RAGGI ELABORATI

Raggi di 3 mm alle maggiori estremita diminuiscono
i danni a tavolo e accessori

Raggi di 6 mm negli angoli diminuiscono i rischi di
infortuni

6. SISTEMA FORO

@16 mm

Raggio R2 ai fori:

riduce i danni al tavolo, agli accessori Siegmund e ai
componenti del cliente

Per un pit semplice inserimento di bulloni e accessori
ampia smussatura sulla superficie inferiore del tavolo
per un' ottima forza di serraggio del bullone

(vedi pagina 684)

7. COSTOLATURA

Strappo multiplo sulla parte inferiore del
tavolo per un' ottima precisione e stabilita

8. PIEDI PER TAVOLI MODULARI

e Tubo quadrato 70x70 mm
o Piede piatto @ 70 mm (torto da un solido)
o Piede del tavolo regolabile fino a un' altezza
di 40 mm
(Dati solo per equipaggiamento piedi standard)

9. TENUTA

Tenuta per piede 1.000 kg

Carico totale massimo raccomandato:

con 4 piedi: 2.000 kg

con 6 piedi: 3.000 kg

con 8 piedi: 4.000 kg

con uniforme distribuzione di peso

(dati solo per attrezzatura di base dei piedi)

Matematicamente il carico totale e piti alto. Le capacita
dichiarate sono ridotte per motivi di sicurezza.

Se sono necessarie portate superiori, consultare il
produttore.
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Professional 750
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Professional 750

) Durezza superficiale fino a 750 Vickers!

I tavoli per saldatura Professional 750 sono prodotti in acciaio S355J2+N,
nitrurati al plasma e con rivestimento. In relazione all'alta capacita di
carico & particolarmente a lavorazioni con componenti pesanti.

PIEDI PER TAVOLI MODULARI
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sovrapprezzo e devono essere citati nell' ordine, in relazione al

—— tipo di piede.



11,5-13mm

1. SPESSORE MATERIALE

e ca.115-13mm

2. MATERIALE

Acciaio di alta qualita S355J2+N,
nitrurazione al plasma con rivestimento BAR*

GRADO DUREZZA VICKERS

Durezza della superficie: ca. 450 - 750
Durezza del materiale base: ca. 165 — 220

* A causa della scarsa durezza del materiale base nel
Professional 750, I'usura & notevolmente superiore.

3. DATI

o distanza fori 50 mm
e distanza griglia 50 mm

4. ALTEZZA LATERALE

e alto 100 mm
o fori addizionali offrono fissaggio parallelo su
una griglia di 25 mm

5. RAGGI ELABORATI

* Raggi di 3 mm alle maggiori estremita
diminuiscono i danni a tavolo e accessori

o Raggi di 6 mm negli angoli diminuiscono i rischi di
infortuni

6. SISTEMA FORO
e 016 mm

Raggio R2 ai fori:

riduce i danni al tavolo, agli accessori Siegmund e ai
componenti del cliente

Per un pit semplice inserimento di bulloni e accessori
ancor minore adesione di schizzi di saldatura alle
estremita dei fori

minori danni alle estremita dei fori muovendo le parti
pesanti

ampia smussatura sulla superficie inferiore del tavolo
per un' ottima forza di serraggio del bullone

(vedi pagina 684)

7. COSTOLATURA

Strappo multiplo sulla parte inferiore del
tavolo per un' ottima precisione e stabilita

8. PIEDI PER TAVOLI MODULARI

¢ Tubo quadrato 70x70 mm

o Piede piatto @ 70 mm (torto da un solido)

o Piede del tavolo regolabile fino a un' altezza
di 40 mm (Dati solo per equipaggiamento
piedi standard)

9. TENUTA

Tenuta per piede 1.000 kg

Carico totale massimo raccomandato:

con 4 piedi: 2.000 kg

con 6 piedi: 3.000 kg

con 8 piedi: 4.000 kg

con uniforme distribuzione di peso

(dati solo per attrezzatura di base dei piedi)

Matematicamente il carico totale é piu alto. Le capacita
dichiarate sono ridotte per motivi di sicurezza.

Se sono necessarie portate superiori, consultare il
produttore.
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Professional Extreme 8.7

Professional Extreme 8.7

») Durezza superficiale fino a 850 Vickers!

I tavoli Professional Extreme 8.7 sono prodotti con acciaio
speciale, nitrurati al plasma e rivestiti. La maggior tenuta del
tavolo lo rende efficace per le lavorazioni con componenti

molto pesanti.

PIEDI PER TAVOLI MODULARI
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Piede regolabile in altezza

Lunghezza piedi in mm.

| numeri in nero rappresentano la lunghezza standard dei piedi
del tavolo mostrato sopra. | numeri in grigio non presentano
sovrapprezzo e devono essere citati nell' ordine, in relazione al
tipo di piede.



11,5-13mm

1. SPESSORE MATERIALE

e ca.115-13mm

2. MATERIALE

Accessori in acciaio X8.7,
nitrurazione al plasma con rivestimento BAR*

GRADO DUREZZA VICKERS

Piano del tavolo:
Durezza della superficie: ca. 450 - 850
Durezza della base: ca. 280 — 340

Altezza laterale:
Durezza della superficie: ca. 450 - 750
Durezza della base: ca. 165 - 220

*Per ragioni finanziarie le parti laterali meno

sollecitate sono ancora prodotti di $355J2+N.

3. DATI

o distanza fori 50 mm
e distanza griglia 50 mm

4. ALTEZZA LATERALE

e alto 100 mm
o fori addizionali offrono fissaggio parallelo su
una griglia di 25 mm

5. RAGGI ELABORATI

* Raggi di 3 mm alle maggiori estremita
diminuiscono i danni a tavolo e accessori

o Raggi di 6 mm negli angoli diminuiscono i rischi di
infortuni

6. SISTEMA FORO
e 016 mm

Raggio R2 ai fori:

riduce i danni al tavolo, agli accessori Siegmund e ai
componenti del cliente

Per un pit semplice inserimento di bulloni e accessori
ancor minore adesione di schizzi di saldatura alle
estremita dei fori

minori danni alle estremita dei fori muovendo le parti
pesanti

ampia smussatura sulla superficie inferiore del tavolo
per un' ottima forza di serraggio del bullone

(vedi pagina 684)

7. COSTOLATURA

Strappo multiplo sulla parte inferiore del
tavolo per un' ottima precisione e stabilita

8. PIEDI PER TAVOLI MODULARI

¢ Tubo quadrato 70x70 mm
o Piede piatto @ 70 mm (torto da un solido)
o Piede del tavolo regolabile fino a un' altezza
di 40 mm
(Dati solo per equipaggiamento piedi standard)

9. TENUTA

Tenuta per piede 1.000 kg

Carico totale massimo raccomandato:

con 4 piedi: 2.000 kg

con 6 piedi: 3.000 kg

con 8 piedi: 4.000 kg

con uniforme distribuzione di peso

(dati solo per attrezzatura di base dei piedi)

Matematicamente il carico totale é piu alto. Le capacita
dichiarate sono ridotte per motivi di sicurezza.

Se sono necessarie portate superiori, consultare il
produttore.
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Lamiera forata in alluminio

Descrizione:

La lamiera perforata in alluminio ¢ stata
concepita in particolare per la lavorazione
dell'acciaio inox in modo di separare ferro da
acciaio inox. La retinatura dei fori coincide con
quella dei tavoli e rende possibile una vasta
gamma di utilizzi. Una versione in acciaio inox
con linee di retinatura ¢ ottenibile su richiesta.

Le lamiere perforate in alluminio sono utilizzabili
solo in combinazione con i peri di arresto
(No. di articolo 160532 / 160533).

La consegna awiene preferibilmente assieme
al tavolo, a causa dei costi di trasporto molto
elevati per pezzi singolari.

160203
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Tavolo ottagonale con lato 100 mm

Descrizione:

Il tavolo ottagonale viene spesso utilizzato in
associazione a manipolatori a celle robotizzate.
La griglia di fori parallela per tutti i nove lati del
tavolo ottagonale offre le stesse possibilita di
fissaggio di un tavolo Siegmund Professional.
Per venire incontro a particolari necessita
possono essere realizzati tavoli personalizzati.

Materiale $355J2+N acciaio.
Il prezzo varia dalle quantita'.

Sconto:

da2pezzii 5%
da 5 pezzi: 10 %
da 10 pezzi: 15 %

Per unire la piastra ottagonale con parte laterale
ad un posizionatore e' necessaria una placca
adattatore. Per ulteriori cambi fabbrichiamo la
placca adattatore con speciale disegno foro di
unione a seconda della vostra richiesta.

Il peso pud variare in base a specifici
adattamenti del cliente.

Equipaggiamenti speciali per tavoli da saldatura
sono disponibili su richiesta.

Per le immagini di ogni prodotto si prega di
andare al sito www.siegmund.com.

Le piastre di appoggio o le piastre di
adattamento non sono incluse nella fornitura dei
tavoli ottagonali.
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Tavolo ottagonale con lato 50 mm

Descrizione:

Il tavolo ottagonale viene spesso utilizzato in
associazione a manipolatori a celle robotizzate. La
griglia di fori parallela per tutti i nove lati del tavolo
ottagonale offre le stesse possibilita di fissaggio di
un tavolo Siegmund Professional. Per venire incontro
a particolari necessita possono essere realizzati
tavoli personalizzati.

Materiale $355J2+N acciaio.
Il prezzo varia dalle quantita'.

Sconto:

da2pezzii 5%
da 5 pezzi: 10 %
da 10 pezzi: 15 %

Per unire la piastra ottagonale con parte laterale
ad un posizionatore e' necessaria una placca
adattatore. Per ulteriori cambi fabbrichiamo la
placca adattatore con speciale disegno foro di
unione a seconda della vostra richiesta.

Il peso pud variare in base a specifici adattamenti
del cliente.

Equipaggiamenti speciali per tavoli da saldatura
sono disponibili su richiesta.

Per le immagini di ogni prodotto si prega di andare
al sito www.siegmund.com.

Le piastre di appoggio o le piastre di adattamento
non sono incluse nella fornitura dei tavoli ottagonali.
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Piastra ottagonale senza lato superficie

Descrizione:

Il tavolo ottagonale viene spesso utilizzato in
associazione a manipolatori di celle robotizzate.

La griglia di fori parallela per tutti i lati del tavolo
ottagonale offre le stesse possibilita di fissaggio

di un tavolo Siegmund Basic. Per venire incontro a
particolari necessita possono essere realizzati tavoli
personalizzati.

La piastra ottagonale senza parte laterale puo'
essere fissata tramite i fori su un manipolatore
usando supporti (No. di articolo 160500) e perni.

Materiale $355J2+N acciaio.
Il prezzo varia dalle quantita'.
Sconto:

da2pezzii 5%

da 5 pezzi: 10 %

da 10 pezzi: 15 %

Equipaggiamenti speciali per tavoli da saldatura
sono disponibili su richiesta.

Per le immagini di ogni prodotto si prega di andare
al sito www.siegmund.com.
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Pianale forato di fissaggio e di ricambio - 50 mm

Descrizione:

Il pianale forato di fissaggio e ricambio

ha molteplici utilizzi: puo essere usato in
combinazione con tavoli per fissaggio,
manipolatori, tavole posizionatrici o come tavola
intercambiabile. Il suo vantaggio principale
risiede nell'alta efficienza: pesa poco e presenta
una doppia serie di fori (reticolo in diagonale),
offrendo cosi svariate possibilita di fissaggio. Il
pianale si fissa agevolmente con perni e bussole
di serraggio e appoggio (No. di articolo 160500).
I lati possiedono filetti M8.

=T =S Larghezza minima: 600 mm
- - Lunghezza minima: 800 mm

I O Superficie minima: 0,64 m?
= Altre misure su richiesta.
Materiale: S355J2+N acciaio
+ nitrazione al plasma

% Il prezzo dipende dal numero di pezzi.
STk Sconto:
SR e da2pezzi: 5%
- Rl - .
da 5pezzi:  10%
ad - -
da 10 pezzi: 15%
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Su richiesta il morsetto e la placca sostitutiva
sono disponibili anche in acciaio inox.

Ulteriori fori filettati sono disponibili su richiesta.

Per le immagini di ogni prodotto si prega di
andare al sito www.siegmund.com.
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Bussola di serraggio e appoggio

Descrizione:

La bussola di serraggio e appoggio brunita € uno
strumento flessibile per fissare elementi Siegmund
in qualsiasi posizione con I'aiuto di un perno di
serraggio a testa sferica. Essa viene saldata o
awvitata ad un dispositivo scelto dal cliente e offre
cosi la possibilita di fissare rapidamente un pianale
forato di fissaggio e ricambio con un perno di
serraggio a testa sferica.

160500
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Piastra a griglia segmentata

Descrizione:

La piastra a griglia segmentata  adatta per
I'uso con macchine a laser. L'unione con la
piastra a griglia segmentata 160230 offre
varie possibilita di fissaggio, come anche
I'allacciamento diretto per ulteriori elementi
difissaggio. La griglia e i fori continuano con
una distanza di 50 mm. Le piastre a griglia
segmentate vengono inviate allegate ad
accessori come, per esempio, viti adatte e
spaziatori per I'installazione sulle macchine
a laser.

\ Materiale $355J2+N acciaio.

La griglia alesata, offre, grazie all' interspazio
di 50 mm, una grande possibilita' di serraggio.

SRRt S
M Tramite I'intercalatura dei contorni, si ha una
— 160230 160231 costante area di serraggio.

160231.1
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Piattaforma mobile idraulica per sistema 16
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Descrizione:

La piattaforma idraulica mobile offre la possibilita

di regolare il tavolo di saldatura e serraggio
rapidamente e in maniera continua. In questo modo
si facilita enormemente la lavorazione di pezzi molto
pesanti.

Ulteriori portate, misure o versioni speciali sono
disponibili su richiesta.

Il cavo lunghezza per il comando e unita di
operazione e' di 3 metri. L'altezza base della
piattaforma elevatrice e' la minima altezza. |
massimi alti risultati si hanno dall'altezza base e
dall'effetiva battuta. La dimensione si riferisce alla
piattaforma elevatrice senza tavolo.

PLUGIPLAY
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Struttura di collegamento per il sistema 16

Descrizione:

La struttura di collegamento, in combinazione
con il tavolo, puo essere fissata sulle guide

di base tramite perni, consentendo cosi un
rapido riposizionamento. Unendo pi strutture
di collegamento e guide di base si possono
predisporre anche lavori complessi in modo
efficace.
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Perni

Veloce come un fulmine e ottimizzato

Il meccanismo, ben progettato,
permette il fissaggio e il rilascio
manuale in secondi.

Serraggio pili veloce
grazie all' intensificazione
della forza

Ottimizzata ergonomia dell' impugnatura:
il sufficiente spazio tra |' impugnatura e il pezzo
permette una gestione piti facile del lavoro

Superficie ottimizzata
per un massimo grip

Superficie del foro levigata dopo I' indurimento,
cosi da ottenere la massima precisione

Il corpo del bullone & fatto di acciaio
alto legato indurito, per una massima
stabilita

Minimizzando la frizione interna, non € necessaria
alcuna guarnizione ad anello, quindi non vengono
ostruiti altri fori. Se necessario, si pud comunque
utilizzare una guamizione ad anello

Grazie alle quattro sfere, si intensifica la forza e la
frizione interna & minima. In molti casi € possibile
forzare a mano

sfere @ 6,7 mm; superficie di ampio contatto;
centro di pressione spostato verso |' esterno

Il supporto é dotato di 3 sfere, la
distribuzione del carico in tal modo viene
ottimizzato in base al principio del triangolo.
Non sono necessari O-ring per mantenere le
sfere in posizione!

Grazie allo smussamento, si puo bloccare
trasversalmente

un meccanismo brevettato previene il bloccaggio
delle sfere
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FORZA DI TORSIONE (AM)

La coppia di serraggio ¢ la forza con cui stringere
i bulloni utilizzando la chiave dinamometrica. Per
ottenere la forza di serraggio ottimale, la coppia di
serraggio deve corrispondere al valore consigliato.

I bullone & stato progettato per una coppia bassa,

per raggiungere la massima forza di chiusura,
consentendo cosi semplice, il serraggio manuale.

Max. AM di 160510: < 10 Nm

del prodotto su:

www.siegmund.com/
V160510

SOLLECITAZIONI DI TAGLIO (SK)

La forza di taglio € una forza che reagisce

lateralmente alla sezione trasversale del bullone.

Max. SK di 160510: < 55 kN

FORZA DI TRAZIONE (ZK)

La forza di trazione risulta tirando il bullone
fissato.

Max. ZK di 160510: < 10 kN
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Morsetti & Accessori

Potete trovare il video
del prodotto su:

160643 160637

150 mm 100 mm
www.siegmund.com/
V160610

- 160634.1 160634.3
160617 90 mm 75 mm

: 2

160662

/

160618.1

160660 160660.E 160660.PA
brunito / nitrurato Acciaio inox Poliammide

160650 160650.A 160650.PA
brunito / nitrurato alluminio Poliammide

160632
B v
- —

160656 160656.E 160656.PA
brunito / nitrurato Acciaio inox Poliammide
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160643
150 mm

160634.1 160634.3
1606174 90 mm 75 mm

A

/

160618.1

A
160653 - .
160660 160660.E 160660.PA
220 . . o o
Acciaio inox Poliammide

brunito / nitrurato

I 25 160650 160650 A 160650.PA
. brunito / nitrurato llumi Poli id
160642
. v
E—— '

@25 160656 160656.E 160656.PA
brunito / nitrurato Acciaio inox Poliammide

Q
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Prisma Vario @ 50 90°/120°
con gruppo avvitato
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Set di appoggio 7 pezzi
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Prismi & Sostegni

Tutti i prismi del sistema 16 hanno un collo
awvitato che puo essere rimosso se necessario.

Un collare e una speciale vite sono compresi
nella dotazione di ogni prisma.

Prisma

|

Pianale

i B

Prisma

—
=]
JE==3

collo a vite

|

Pianale

siegmund
p
PRISMA VARIO @ 50 90° / 120°
Pagina 718
VERSIONI
brunito m
alluminio
Poliammide
160645.1
PRISMA @ 80 120°
Pagina 719
VERSIONI m
brunito / nitrurato 120
alluminio
Poliammide
160652.1
PROLUNGA PER PRISMA
Pagina 720
Pud essere avvitato velocemente e in
maniera sicura in tutti i prismi
£
£
o
e

utilizzo

160649.2

160649.1

50 mm

£
te
o

160649



PRISMI & SOSTEGNI 16

CON COLLO NEI FORI

Il prisma con vite a collare puo essere utilizzato
per tutti i fori di sistema 16 e offre una
superficie stabile per tubi.

del prodotto su:

www.siegmund.com/
V160645

SENZA COLLO A VITE SUL TAVOLO

Tutti i prismi del sistema 16 possono essere
utilizzati senza collo a vite e posizionati sul tavolo
indipendentemente dalla matrici di fori.

CON ESTENSIONE PRISMA

Se necessario, si pud avvitare un' estensione del
prisma. Cio permette posizionamenti a differenti
altezze in combinazione con dischi distanziatori o di
sostegno. Con il supporto viti, si rende possibile un'
infinita gamma di posizionamenti.

Vedi set di supporti (No. di articolo 160821) o
supporto vite (No. di articolo 160822).
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Sub Table Box

160900

-

004200

-

004210

161900

004205

-

004215
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Descrizione:

Con la Siegmund ST Box hai sempre a portata di
mano i tuoi attrezzi. Crea spazio per stoccaggio e
organizzazione al tuo tavolo di saldatura.

La ST Box puo essere caricata con un massimo di
ca. 100 kg. Ogni cassetto porta un carico massimo
dica. 50 kg.

La custodia completamente chiusa protegge
il contenuto dei cassetti da sporco e spruzzi di
saldatura.

Indipendentemente dalle dimensioni del tavolo o
dalle sue nervature, la ST Box puo essere fissata su
ogni tavolo di saldatura Siegmund.

Con ogni consegna riceverai anche le istruzioni per
il montaggio in autonomia. Dopo I'assemblaggio,
e possibile fissare facilmente la ST Box al tavolo
di saldatura.
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Siegmund Roto-posizionatore

| vostri vantaggi PRODUTTIVITA

e Orientamento rapido del pezzo

Il Roto-posizionatore Siegmund & ideale per o L'ottimale posizionamento ergonomico offre la massima produttivita

la saldatura, montaggio e manutenzione. Il o Un set-up per il sollevamento, inclinazione e rotazione
posizionamento awviene tramite una funzione di
rotazione e I'inclinazione idraulica, insieme ad un
asse regolabile in altezza.

o Riduzione dei tempi

ERGONOMICO
Disponibile in tre diverse dimensioni con « L.a massima accessibilita al componente offre migliori prestazioni del prodotto
capacita di carico di 1.250 kg, 2.000 kg, 3.000 kg
e 4.500 kg. Formati personalizzati disponibili su

richiesta.

o Riduzione del rischio lesioni da sforzo ripetitivo

QUALITA

Una volta alimentato, il sistema & pronto per I, » - | Y
e Qualita migliorata con posizionamento flessibile (posizione orizzontale)

opeare.
 Una migliore qualita con I'alta accessibilita

CARATTERISTICHE TECNICHE

* Incl. controllo manuale (cablato), controlli aggiuntivi disponibili con costo aggiuntivo
o Rotazione idraulica della piastra di bloccaggio

o Estensione inclinazione fino a 95° (optional fino a 140°)

* Regolazione altezza e inclinazione idraulica

MAGGIORI DETTAGLI
o Grande area di lavoro, altezza ridotta
* Massa rotante optional

* Rotazione della piastra di bloccaggio ad azionamento elettrico optional
(regolazione altezza e inclinazione idraulica)
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Siegmund Roto-posizionatore

Bmax

i
siegmund
&/

Ui

Amax

Amin

C
Dati tecnici

RP 1250 RP 2000 RP 3000 RP 4500
Peso posizionatore (senza tavolo) a.685kg ca.855kg ca. 1.305 kg ca. 2.600 kg
Max. portata * 1.250 kg 2.000 kg 3.000 kg 4.500 kg
Giri al minuto tavola (idraulica) 2,0 1,7 1,5 -
Giri al minuto tavola (elettrico) 0-2 0-2 0-2 0-15
Max. momento torcente tavola 490 Nm 1.250 Nm 1.960 Nm 5.300 Nm
Inclinazione 95° 95° (Alternativamente 140°) 95° (Alternativamente 140°) 95° (Alternativamente 140°)
Inclinazione effettiva 4.900 Nm 7.850 Nm 11.750 Nm 21.200 Nm

A - Range movimento verticale

min. 520 mm, max. 1.120 mm

min. 570 mm, max. 1.300 mm

min. 790 mm, max. 1.620 mm

min. 840 mm, max. 2.085 mm

B - Range di movimento orizzontale

min. 700 mm, max. 1.300 mm

min. 700 mm, max. 1.500 mm

min. 720 mm, max. 1.570 mm

min. 860 mm, max. 2.160 mm

C- Lunghezza 1.900 mm 2.000 mm 2.400 mm 3.000 mm
D - Larghezza 1.780 mm 1.800 mm 1.800 mm 2.160 mm
E - Larghezza telaio 750 mm 750 mm 930 mm 1.250 mm
F - Diametro piastra di serraggio @800 mm ? 800 mm 1.100 x 1.100 mm 1.500 x 1.500 mm
No. di articolo 6R120016 6R200016 6R300016 6R450016

* Si prega di notare: Carico massimo escluso peso del tavolo
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ULTERIORI OPZIONI

Incluso nella fornitura base.

COMANDO MANUALE CON CAVO!

Il Comando a distanza manuale, puo essere inserito

nel supporto e collocato in una posizione desiderata.

Per un piu facile utilizzo, il comando manuale puo
essere rimosso in qualsiasi momento. | pulsanti di
controllo consentono di regolare manualmente le
posizioni e rotazione.

No. di articolo 6R000150

COMANDO A PEDALE'

Il comando a pedale ¢ un'alternativa al
funzionamento manuale. La rotazione della piastra
di bloccaggio puo essere avviata ed arrestata con
I'ausilio di questo accessorio.

No. di articolo 6R000250

PANNELLO DI CONTROLLO TEACH

Il pannello di controllo con autoapprendimento consente

I'automazione dei processi di lavoro. Le posizioni possono
essere programmate, memorizzate e ripetute in qualsiasi

momento premendo un tasto.
PER RP 1250, RP 2000, RP 3000
No. di articolo 6R000550

PER RP 4500
No. di articolo 6R000560

o

INCLINAZIONE FINO A 140° OPTIONAL
La piastra di fissaggio puo essere inclinata sul

posizionatore fino a 140° utilizzando un ulteriore
cilindro.

Non disponibile per RP 1250.

PER RP 2000
No. di articolo 6R000350

PER RP 3000
No. di articolo 6R000360

In generale, un'installazione successiva di queste opzioni non € possibile.

MASSA ROTANTE

Il collegamento a massa, direttamente sulla
macchina, garantisce un connessione ottimale alla
piastra di appoggio forata (soprattutto mentre

la tavola ruota). La potenza della saldatrice &
trasferita all'apparecchio tramite un perno cosi che
i cavi di massa non si ritorcano.

PER RP 1250, RP 2000, RP 3000
No. di articolo 6R000400

PER RP 4500
No. di articolo 6R000410

AZIONAMENTO ELETTRICO

Utilizzando un motore elettrico la rotazione e la relativa

velocita, possono essere controllate molto accuratamente

e in maniera continua. Il sollevamento e ribaltamento
avvengono attraverso |'azionamento idraulico.

PER RP 1250
No. di articolo 6R000450

PER RP 2000
No. di articolo 6R000460

PER RP 3000
No. di articolo 6R000470

RP 4500
Standard con azionamento elettrico.

"Una successiva installazione di questo optional & possibile in qualsiasi momento.
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Siegmund Synchrolift

| vostri vantaggi

Siegmund Synchrolift & un posizionatore elettrico
testa & contropunta ed & ideale per lavori

di saldatura, montaggio e manutenzione. Il
posizionamento awviene tramite due assi elettrici
principali per il sollevamento e I'abbassamento e /
o la rotazione a sinistra e destra.

Disponibile in tre diverse dimensioni con capacita di
carico di 2.000 kg, 4.000 kg e 6.000 kg. Dimensioni
personalizzate disponibili su richiesta.

Una volta alimentato, il sistema € pronto per
opeare.

PRODUTTIVITA

e Orientamento rapido del pezzo

o L'ottimale posizionamento ergonomico offre la massima produttivita
o Un set-up per il sollevamento e rotazione

o Riduzione dei tempi

ERGONOMICO
 La massima accessibilita al componente offre migliori prestazioni del prodotto

o Riduzione del rischio lesioni da sforzo ripetitivo

QUALITA
e Qualita migliorata con posizionamento flessibile (posizione orizzontale)

 Una migliore qualita con I'alta accessibilita

CARATTERISTICHE TECNICHE

* Incl. controllo manuale (cablato), controlli aggiuntivi disponibili con costo aggiuntivo

o Display per l'impostazione del posizionatore
 Regolazione continua della piastra di serraggio

o Sollevatore pallet per il riposizionamento

MAGGIORI DETTAGLI
o Elevata precisione di ripetizione

* Massa rotante optional
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Siegmund Synchrolift

Dati tecnici
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SL 2000 SL 4000 SL 6000
Peso posizionatore (senza tavolo) ca. 1.200 kg ca. 1.200 kg ca. 1.200 kg
Max. portata * 2.000 kg 4.000 kg 6.000 kg
Giri al minuto tavola (elettrico) 1 1 0,9
Max. momento torcente tavola 3.000 Nm 3.500 Nm 4.000 Nm
Velocita di sollevamento ed abbassamento. 56 cm/min 56 cm/min 56 cm/min
Potenza motore 0,75 kw 0,55 kw 0,55 kw
Up - Dw potenza del motore 1,85 kW 1,85 kw 1,85 kW
Altezza torre 2.500 mm 2.500 mm 2.500 mm
A - Min. range movimento 350 mm 350 mm 450 mm
B - Corsa totale 1.550 mm 1.550 mm 1.500 mm
C- Max. range movimento 1.900 mm 1.900 mm 1.950 mm
D - Diametro della piastra di serraggio 600 mm @600 mm @800 mm
No. di articolo 65200016 65400016 65600016

*Si prega di notare: Carico massimo escluso peso del tavolo.
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ULTERIORI OPZIONI

Incluso nella fornitura base.

COMANDO MANUALE CON CAVO!

Il Comando a distanza manuale, puo essere inserito

nel supporto e collocato in una posizione desiderata.

Per un pit facile utilizzo, il comando manuale pud
essere rimosso in qualsiasi momento. | pulsanti di
controllo consentono di regolare manualmente le
posizioni e rotazione.

No. di articolo 65000150

ROTAIE A PAVIMENTO

Il posizionatore pud essere fornito su richiesta con
guide per pavimento aggiuntive. Di conseguenza,
le torri mobili possono essere spostate esattamente
parallele I'una all'altra.

In generale, un'installazione successiva di queste opzioni non € possibile.

COMANDO A PEDALE'

Il comando a pedale ¢ un'alternativa al
funzionamento manuale. La rotazione della piastra
di bloccaggio puo essere avviata ed arrestata con
I'ausilio di questo accessorio.

No. di articolo 65000250

ROTAIA SINGOLA3 M
No. di articolo 65000600

ROTAIA SINGOLA6 M
No. di articolo 65000610

DOPPIO BINARIO 3 M
No. di articolo 65000620

DOPPIO BINARIO 6 M
No. di articolo 65000630

PANNELLO DI CONTROLLO TEACH

Il pannello di controllo con autoapprendimento
consente |'automazione dei processi di lavoro.
Le posizioni possono essere programmate,
memorizzate e ripetute in qualsiasi momento
premendo un tasto.

No. di articolo 65000550

MASSA ROTANTE

Il collegamento a massa, direttamente sulla
macchina, garantisce un connessione ottimale alla
piastra di appoggio forata (soprattutto mentre

la tavola ruota). La potenza della saldatrice &
trasferita all'apparecchio tramite un perno cosi che
i cavi di massa non si ritorcano.

No. di articolo 65000400

" Una successiva installazione di questo optional € possibile in qualsiasi momento.
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Siegmund Posizionatore-M

| vostri vantaggi PRODUTTIVITA

e Orientamento rapido del pezzo

e ; X A o L'ottimale posizionamento ergonomico offre la massima produttivita
Il posizionatore Siegmund M & ideale per lavori P 9 P

di saldatura, montaggio e manutenzione. Il o Un set-up per la rotazione
posizionamento avviene tramite un volantino « Riduzione dei tempi
azionato manualmente.
Disponibile in due diverse dimensioni con ERGONOMICO
capacita di carico di 500 kg e 1.500 kg.
Dimensioni personalizzate disponibili su
richiesta.

 La massima accessibilita al componente offre migliori prestazioni del prodotto

o Riduzione del rischio lesioni da sforzo ripetitivo

QUALITA

e Qualita migliorata con posizionamento flessibile (posizione orizzontale)

 Una migliore qualita con I'alta accessibilita

CARATTERISTICHE TECNICHE
o Trasmissione della forza attraverso un cuscinetto con ingranaggio integrato
e Guida manuale tramite volantino

o Flangia universale per il serraggio di squadre a U Siegmund

MAGGIORI DETTAGLI
* Basamento stabile, assicurato da un piede piatto con possibilita di ancoraggio a pavimento

 Bloccaggio di componenti su squadre a U Siegmund
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Siegmund Posizionatore-M
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Dati tecnici

MP 500 MP 1500
Peso posizionatore ca. 110 kg ca. 180 kg
Max. portata * 500 kg 1.500 kg
Momento torcente 100 Nm 900 Nm
Controllo Volantino con maniglia @ 200 mm Volantino con maniglia @ 315 mm
Guida manuale manuale
Rapporto di trasmissione 1.73 1.73
Asse di rotazione orizzontale orizzontale
Squadre a U compatibili System 16 System 28
Max. lunghezza squadra a U 1.500 mm 3.000 mm
A - Altezza di lavoro 850 mm 850 mm
B - Altezza torre 955 mm 955 mm
C- Altezza totale 1.083 mm 1.140 mm
D - Larghezza piastra di base 500 mm 600 mm
E - Lunghezza Piastra di base 400 mm 600 mm
No. di articolo 6M050016 6M150016

*Si prega di notare: Carico massimo escluso il peso delle squadre a U
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Accessori Siegmund adatti a tutti i posizionatori

SYSTEM 28
Pagina 144

SYSTEM 28 PREMIUM LIGHT
Pagina 142

SYSTEM 22
Pagina 436

SYSTEM 16
Pagina 606

SYSTEM 28
Pagina 148

SYSTEM 28 PREMIUM LIGHT
Pagina 146

SYSTEM 16
Pagina 608

SYSTEM 28
Pagina 152

SYSTEM 28 PREMIUM LIGHT
Pagina 150

SYSTEM 22
Pagina 438

SYSTEM 16
Pagina 610

SYSTEM 28
Pagina 234

SYSTEM 28 PREMIUM LIGHT
Pagina 232

SYSTEM 22
Pagina 470

SYSTEM 16
Pagina 674

SYSTEM 28
Pagina 238

SYSTEM 16
Pagina 676

SYSTEM 28
Pagina 240




